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[bookmark: _Toc58322594]UVOD
[bookmark: _Toc58322595]Uvodno pojasnilo
Predmet tega razpisa je remont obratovalne zapornice (segmentna zapornica z nasajeno zaklopko), pretočnega polja št. 1 na Jezu Melje.
V letu 2007 se je namreč Naročnik na osnovi idejne študije, ki je povzela stanje opreme pretočnih polj na Zgornji Dravi in nakazala smernice za nadaljnje vzdrževanje hidromehanske opreme, odločil, da na najstarejših hidroelektrarnah HE Dravograd, HE Vuzenica in HE Mariborski Otok opremo pretočnih polj obnovi z namenom podaljšanja njene življenjske dobe, medtem pa ko na ostalih mlajših elektrarnah še naprej izvaja redne remonte opreme pretočnih polj v skladu s plani periodičnega vzdrževanja hidromehanske opreme na DEM.
Jez Melje je opremljen s šestimi pretočnimi polji v katera so vgrajene obratovalne zapornice, vsaka sestavljena  iz segmenta z nasajeno zaklopko. Zapornice so bile izdelane leta 1968. Pogoni zapornic so elektro mehanski preko verige in so bili obnovljeni  v letih 2006 do 2010 v času obnove HE Zlatoličje. 
V letih od 1994 do 2002 je bila obnovljena protikorozijska zaščita in zamenjana gumijasta tesnila.
Prepustna zmogljivost jezu znaša 4200 m3/s, skupno s kanalom pa 4700 m3/s.
Na mostu pretočnih polj so vgrajene tirnice za vožnjo portalnega žerjava z ročico nosilnosti 4t za prenos in vlaganje zapornih igel ter vzdrževalna dela na obratovalnih zapornicah.
[bookmark: _Toc58322596]Obseg remonta

Remont obratovalne zapornice v glavnem zajema:
· Ureditev gradbišča in vzpostavitev pogojev za izvajanje del
· Zapiranje pretočnega polja s pomožnimi zapornicami (iglami) in postavitev segmenta ter zaklopke v položaj za remont (izvede DEM)
· Postavitev delovnih odrov in zaščit proti prašenju
· Demontaža opreme zapornih tabel (tesnilni okvirji - letve, dvižne verige, vodilna kolesa segmenta, pohodne rešetke, itd)
· Razstavitev in čiščenje demontirane opreme
· Pregled demontirane opreme z določitvijo načina sanacije
· Sanacija demontirane in razstavljene opreme
· Popravilo praga zapornice z zavaritvijo nerjavnega traku
· Obnova PKZ
· Čiščenje in mazanje dvižnih verig
· Montaža opreme 
· Mazanje ležajev pogonov in ležajev zaklopne zapornice
· Preizkusi in nastavitve
· Izdelava in predaja dokumentacija za zagotavljanje kvalitete
[bookmark: _Toc58322597]Rok izvedbe del
Izvajalec bo z deli lahko pričel takoj po sklenitvi pogodbe predvidoma v mesecu maju 2021 in jih zaključil v mesecu decembru 2021. 




[bookmark: _Toc58322598]Osnovne tehnične karakteristike pretočnih polj jez melje

	[bookmark: _Hlk34719959]število pretočnih polj
	6
	

	tip zapornice
	Segmentna zapornica z nasajeno zaklopko
	

	proizvajalec in leto izdelave
	METALNA, 1968
	

	višinske kote:
· zgornja voda
· spodnja voda
	
	

	
	253,20
	m.n.v.

	
	244,11
	m.n.v.

	nominalna zajezitvena višina pretočnega polja
	7,56
	m

	max. propustnost pretočnih polj
	4200
	m3/s

	glavne dimenzije zapornice:
	
	

	· širina polja
	17
	m

	· višina zapornic:
· zaklopka
· segment
	
	

	· 
	2,446
	m

	· 
	6,132
	m

	masa zapornic:
· zaklopka
· segment
	
	

	
	8,07
	t

	
	41,768
	t

	konstrukcija zapornic:
	
	

	· zaklopka
	varjena
	

	· segment
	varjena
	

	tesnjenje
	
	

	· tesnjenje segmenta
	profilirana guma
	

	· tesnjenje zaklopke na bočnih ščitih
	profilirana guma
	

	· tesnjenje med segmentom in zaklopko
	ploščata guma 
	

	· tesnjenje na pragu
· tesnjenje v vogalu zaklopka-segment
· tesnjenje tesnilnih okvirjev
	Tesnilna guma profilirana
Gumi peta iz kalupa
Ploščata guma
	

	pogonski (dvižni) mehanizem zapornic (za eno polje)
	· obojestranski sinhroniziran elektromotorni reduktorski pogon z verižniki in členasto verigo

	

	
	
	

	· elektromotorni pogon (karakteristika obstjočih el.motorjev)
	
	

	število el. motorjev
	2
	

	moč
	15
	kW

	število vrtljajev
	975
	min-1

	· hitrost dviga/spuščanja zapornice
	
	

	zgornja tabla
	0,5
	m/min

	spodnja tabla
	0,5
	m/min

	· izvedba dvižnega mehanizma
	· kombinirano polževo prestavno gonilo z dodatno prestavo valjastih zobnikov,
· verižniki in členkaste verige ter vodilna kolesa verige

	

	· Členkasta veriga 
	
	

	razdalja med členki
	170
	mm

	dolžina
	12,403
	m

	nosilnost
	Ni podatka
	t

	
	
	

	· Ročni pogon v sili
	z namestitvijo ročnega kolesa na gredi elektromotorja
	

	
	
	




[bookmark: _Toc58322599]OBSEG DOBAV IN STORITEV
[bookmark: _Toc58322600]Pripravljalna dela
Ureditev gradbišča v skladu z varnostnim načrtom VN 01/20 - rev 0 	1 kpl
[bookmark: _Toc514669854]Zapiranje pretočnega polja s tesnilnimi iglami na vtoku	1 kpl
Gor vodno zapiranje pretočnega polja s vstavljanjem tesnilnih igel s portalnim žerjavom v gorvodno nišo izvedejo delavci DEM. Eventualno potrebno dodatno tesnjenje s ponjavami, deskami ali drugimi sredstvi na dolvodni strani pomožne zapornice je v obsegu Izvajalca po tem razpisu.  
Kontrola delovanja obratovalne zapornice pred demontažo	1 kpl 
Pred pričetkom demontaže je potrebno takoj po zapiranju pretočnega polja s tesnilnimi iglami preveriti gibanje zaklopke in segmenta do končnih položajev ob prisotnosti Izvajalca in Naročnika. Pri tem je potrebno;
· spremljati gibanje do končnih leg (enakomernost gibanja, hrup, itd.),
· med gibanjem tesnila mazati s tekočo vodo,
· posneti električne tokove pogonskih elektromotorjev med dviganjem in spuščanjem zapornih tabel.
Postavitev obratovalne zapornice v remonti položaj
Za izvedbo remonta zapornico postavimo v remontni položaj. Segment je podložen z lesenimi podlogami ustrezne višine, zaklopka je odprta, da je možen dostop v notranjost.
Montaža, uporaba in demontaža delovnih odrov	1 kpl
· Delovni oder je potrebno postaviti na gorvodni in dolvodni strani segmenta zapornice in zaklopke ter za ročice segmenta. 
· Delovni oder se bo uporabljal za izvedbo demontažno-montažnih del in izvedbo PKZ.
· Oder mora ustrezati predpisom o varnosti pri delu – glej točko
Montaža, uporaba in demontaža zaščit proti prašenju v okolico in neugodnim vremenskim vplivom ter izdelava lovilnih ponjav za zbiranje abraziva	1 kpl
Za nemoteno delo je potrebno pred pričetkom obnove PKZ izvesti prilagoditve ob zapornici:
· Zaščititi pogonski prostor v stebrih na obeh straneh pred vdorom peska, barv, topil, ipd.
· Zatesniti vse odprtine in preprečiti vstop prahu v notranjost objekta.
· Popolnoma zaščititi drsne tesnilne površine vbetoniranih vodil, ležaje segmentne zapornice, pogonski verižnik, osi-ležajna mesta obešanja segmenta in zaklopke, navojne luknjje z vijaki,…
· Delovno mesto v pretočnem polju za izvedbo protikorozijske zaščite obratovalne zapornice in vbetoniranih vodil je potrebno zaščititi proti prašenju prahu, abraziva, ostankov barve in barvne megle v okolico ter premočnemu soncu z namestitvijo folij ali ponjav katere ne smejo prepuščati prahu in so postavljene na delovni oder. Padanje abraziva z ostanki barve v reko mora izvajalec preprečiti z namestitvijo lovilnih ponjav.
· Izvesti zaščito vodne površine nizvodno med pogonskima stebroma s plavajočo filter pregrado, navedeno zaščito je dolžan vzdrževati do dokončanja del.
· Zaščite proti prašenju morajo imeti možnost izvedbe naravnega prezračevanja z enostavnim odpiranjem zgoraj in spodaj.
 Visokotlačno pranje zapornice in čiščenje zunanjih površin in notranjosti	1 kpl
Obratovalno zapornico (zunanje površine in notranjost) je potrebno v pretočnem
polju očistiti vseh naplavin, mulja in drugih nečistoč, ter oprati z vodo pod pritiskom

Dreniranje prostora pred pragom	1 kpl
Da se bo lahko izvedba del na pragu zapornice izvajala na suhem, je potrebno zaradi netesnosti pomožne zapornice prostor pred pragom drenirati (izčrpavati). V ta namen se za izčrpavanje vode uporabi potopna črpalka s krmiljenjem nivoja ali natega s krmilnim ventilom.

[bookmark: _Toc58322601]Remont zaklopke zapornice
Demontaža in razstavljanje opreme zaklopke	1 kpl
Demontaža sklopov zaklopke in razstavljanje sklopov na sestavne dele ter čiščenje (horizontalno tesnilo, tesnilo bočnih ščitov)
Pregled konstrukcije zaklopke	1 kpl
[bookmark: _Hlk57621622](risba št. EZ 01-00-66180)
Vizualni pregled konstrukcije (zunanjost in notranjost)
Dimenzijska in geodetska kontrola
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
0. Obešenje zaklopke	1 kpl
(risba št. EZ 01-1-66181)
Vizualni pregled
Dimenzijska kontrola sornika in ležajne puše na verigi
Dobava in montaža ležajne puše 
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Tesnila in ležaji zaklopke	1 kpl
(risba št. EZ 01-00-66187)
Vizualni pregled tesnilnega okvirja
Pritrdilne letve vzdolžnega tesnila obdelati (rezkati)				
  (risba št. 097-98-4), skupna dolžina 30m
Dobava in zamenjava tesnil
· Vzdolžno tesnilo 300 x 10 (ploščata guma) L = 14990 mm   	     1 kom
· Gumijasta peta D + L  (risba EZ 1-4-65967 manjka)                     2 kom
· Gumijasta peta D + L  (risba EZ 1-4-65968 manjka)                     2 kom   
· Podložna guma 160 x 2, L = 2015 mm                                          2 kom
· Podložna guma 84 x 10, L = 180 mm                                            2 kom 
· Profilna guma S5, D + L, L = 2040 mm                                         2 kom  
Dobava in zamenjava vijačnega materiala za pritrditev tesnila v vroče cinkani izvedbi.
Obnova PKZ tesnilnega okvirja in letev (zajeto v točki 3.6) 
Naslon za zaklopko	1 kpl
(risba št. EZ 1-1-66179)
Vizualni pregled
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Montaža opreme zaklopke	1  kpl
1. Sestava obnovljenih elementov zaklopke
1. Montaža sklopov opreme
1. Nastavitve
[bookmark: _Toc58322602]Remont segmenta zapornice
Demontaža in razstavljanje opreme	1 kpl
Demontaža sklopov segmentne zapornice, razstavljanje sklopov na sestavne dele in čiščenje (tesnila, bočna vodila, rešetke, pokrove grelcev bočnih ščitov, opremo za gretje bočnih ščitov – grelni kabel)
Pregled konstrukcije  segmenta zapornice	1 kpl
    (risba št. EZ 1-00-66163, EZ 1-00-66162, EZ 1-00-66161, EZ 01-00-66160,
     EZ 01-00-66159)
Vizualni pregled konstrukcije
Dimenzijska in geodetska kontrola
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Segmentna ročica	1 kpl
  (risba št. EZ 1-00-66170))
Vizualni pregled konstrukcije
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Obešenje segmentne zapornice	1 kpl
  (risba št. EZ 01-1-66164)
Vizualni pregled
Dimenzijska kontrola sornika in ležajne puše na verigi poz. 1 (Ø 200 mm)
Dobava in montaža nove ležajne puše
Dobava in zamenjava vijačnega materiala -v vroče cinkani izvedbi 
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Tesnila segmenta zapornice	1 kpl
     (risba št. EZ 01-00-66171)
Vizualni pregled tesnilnih okvirjev in popravilo (varjenje podaljškov) zaradi nadvišanja zapornice.
Dobava in zamenjava tesnil
· Tesnilo na pragu 90 x 20, L = 17100 mm   	                               1 kom
· Profilna guma  60 x 25  (risba EZ 1-4-64247 manjka)                     2 kom
· Gumijasta podloga 120 x 2, L = 8720 mm                                       2 kom   
· Profilna guma S5, D + L, L = 8700 mm                                            2 kom                                
Dobava in zamenjava vijačnega materiala za pritrditev tesnila v vroče cinkani izvedbi 
Obnova PKZ tesnilnega okvirja in letev (zajeto v točki 3.6)
Bočno vodilo 	2 kpl
(risba št. EZ 01-1-66174)
Vizualni pregled
Dimenzijska kontrola ležajne puše protivodilnega koluta poz. 2 in sornika poz. 3
Dobava in zamenjava vijačnega materiala -v vroče cinkani izvedbi
Dobava in zamenjava gumijaste podloge poz.8
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Lestev, ograje in pohodne rešetke	1kpl
(risba št. EZ 1-00-66195) 
Vizualni pregled 
Dobava in zamenjava vijačnega materiala v vroče cinkani izvedbi 
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)

Vodilni kolut Ø 400	1 kpl
na segmentu (risba št. EZ 01-1-66197)
[bookmark: _Hlk57899226]Vizualni pregled
Dimenzijska kontrola ležajev koluta
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
[bookmark: _Hlk58242897]Vodilni – podporni kolut verige	 1 kpl
Kolut je montiran na steno levega in desnega stebra (risba manjka)
Vizualni pregled
Dimenzijska kontrola ležajev koluta
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Montaža opreme segmenta zapornice	1  kpl
Sestava obnovljenih elementov 
Montaža sklopov opreme
Nastavitve
[bookmark: _Toc58322603]Remont ostale opreme obratovalne zapornice
Sanacija vbetoniranega praga segmenta zapornice	1 kpl
(risba št. EZ 1-1-65540)
Vizualni pregled praga,
Izravnava praga in večjih poškodb z navarjanjem (predvideti 16 ur) 
Geodetska kontrola ravnosti praga,
Popravilo praga z vodotesno zavaritvijo nerjavnega traku po celi dolžini (dimenzije 80 x 4 x 17000). (risba 098-98-4)
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.7) 
Sanacija vbetoniranih vodil, tekalnih in tesnilnih površin segmenta	1kpl
(AP7-00-14144, AP07-00-14238)
Vizualni pregled (tekalne in tesnilne površine morajo biti gladke)
Sanacija poškodb z navarjanjem, brušenjem in poliranjem v ravnino (ca 1 m2)
Geodetska kontrola ravnosti in vzporednosti vodil, tekalnih in tesnilnih površin,
Brušenje betona v področju naleganja tesnil in izvedba premaza  (1 m2)
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Bočni ščiti	1 kpl
(risba št. FZ03-00-16864)
Geodetska kontrola ravnosti in vzporednosti bočnih ščitov
Demontaža pokrovov grelcev
Demontaža grelnih kablov in grelne opreme
Pregled zaščitnih cevi grelnih kablov in pritrdilnih letev
Grobo peskanje do Sa 2  (zajeto v točki 3.6)
Vizualni pregled poškodb na steni 
Zamenjava odtočnih žlebov poz. 48 (nerjavna pločevina 3mm,  30 x 4800) 2 kom
Zamenjava ploščate gume 2 mm, 20 x 4700                   			          2 kom
Obnova PKZ (zajeto v točki 3.6)
Pranje, razgibavanje in mazanje dvižnih verig (glej točko 5.3)                          1 kpl


[bookmark: _Toc421085464][bookmark: _Toc58322604]Preizkušanje opreme in nastavitve
Suhi testi                         	       1 kpl
· [bookmark: _Hlk34738552]preverjanje kompletnosti opreme
· vizualni pregled opreme
· preveriti gibanje zapornice (tesnila je potrebno mazati s tekočo vodo)
· kontrola tesnjenja obratovalne zapornice (dovoljena lekaža je ….l/tm)
· nastavitve
Opombe: Vsi testi se izvedejo ob prisotnosti naročnika.

Funkcionalno preizkušanje obratovalne zapornice	1 kpl

Funkcionalno preizkušanje obratovalne zapornice izvede osebje Naročnika po pisnem obvestilu Izvajalca, da je zaključil z montažnimi deli in izvedel vse preizkuse in nastavitve posameznih delov opreme iz njegovega obsega del.
Funkcionalno preizkušanje se izvede v prisotnosti in podpori osebja izvajalcev remonta. 
Čas funkcionalnega preizkušanja obratovalne zapornice se ne šteje v rok izvedbe del posameznih izvajalcev.

V času funkcionalnega preizkušanja se izvede najmanj;

· preveri kompletnost opreme
· vizualni pregled opreme
· kontrola tesnjenja obratovalne zapornice
· kontrola gibanja zapornice ob vstavljenih pomožnih zapornicah
· kontrola delovanja končnih stikal 
· preizkus krmiljenja zapornic lokalno ter daljinsko
· preizkus zasilnega ročnega pogona

Opomba: Vsi testi se izvedejo ob prisotnosti naročnika.
Za preizkus delovanja, tesnosti in varnega obratovanja pretočnega polja se preizkusi izvajajo po Programu preizkusov obratovalnih zapornic pretočnih polj na Jezu Melje.

[bookmark: _Toc58322605]Protikorozijska zaščita (PKZ) obratovalne zapornice
Zunanje površine zapornice vključno s tesnilnimi okvirji in pritrdilnimi letvami tesnil     (950 m2):
Spodnji del segmenta ob tesnilu na prag (50 m2 )
  Sistem III: MZn120 (ISO 2063-1) + I.05 po ISO 12944-5
  Skupna nominalna debelina suhega filma: 520µm

· peskanje do stopnje Sa 3 po ISO 8501-1, ustrezne hrapavosti (G3 po ISO 8503-2)
· odpraševanje 1(s1-2) po ISO 8502-3
· metalizacija s cinkom Zn99,99 v nom. debelini filma 120µm (ISO 2063-1)
· izvedba tesnjenja metalizacije z epoksi tesnilnim premazom ("sealer", brez aktivnih protikorozijskih pigmentov, primeren za imerzijo) - informativne DSF  40-70µm (debelina suhega filma ne šteje v skupno debelino sistema zaščite)
· 2x nanos vmesnega epoksi premaza s steklenimi luskami ("glass-flake) v skupni nom. DSF  400µm

Ostale zunanje površine zapornice (900 m2)
Sistem I: I.04 po ISO 12944-5
Skupna minimalna debelina suhega filma: 500µm

· peskanje do stopnje Sa 2,5 po ISO 8501-1, ustrezne hrapavosti (G3 po ISO 8503-2)
· odpraševanje 1(s1-2) po ISO 8502-3
· 1 nanos epoksi temelja bogatega s cinkom, nom. DSF  60µm (min. 80% Zn v suhem filmu, cinkov pigment skladen z ISO 3549)
· 2x nanos epoksi premaz s steklenimi luskami ("glass-flake) v skupni nom. DSF 440µm

Nanos poliuretanskega premaza na vse vidne površine zapornice zaščitene v skladu s  sistemom 1 in 3, ki ob zaprtem položaju zapornice niso potopljene z vodo (500 m2)
Sistem Poliuretan: I.04 po ISO 12944-5
Skupna nominalna debelina suhega filma: 575µm

· 1x nanos poliuretanskega pokrivnega premaza, v zahtevanem barvnem tonu RAL 7042, nom. DSF 75µm
Tesnilne površine bočnih ščitov (10 m2):
Sistem III: MZn120 (ISO 2063-1) + I.05 po ISO 12944-5 + kitanje
Skupna nominalna debelina suhega filma: 520µm

· peskanje do stopnje Sa 3 po ISO 8501-1, ustrezne hrapavosti (G3 po ISO 8503-2)
· odpraševanje 1(s1-2) po ISO 8502-3
· metalizacija s cinkom Zn99,99 v nom. debelini filma 120µm (ISO 2063-1)
· izvedba tesnenja metalizacije z epoksi tesnilnim premazom ("sealer", brez aktivnih protikorozijskih pigmentov, primeren za imerzijo) - informativne DSF  40-70µm (debelina suhega filma ne šteje v skupno debelino sistema zaščite)
· Izravnava globljih korozijskih poškodb drsne stene v območju horizontalnega tesnila z dvokomponentnim epoksi kitom (kot na primer Belzona 1111 ali Sikadur 4).
Ponudnik mora upoštevati 5 kg materiala.
· 2x nanos epoksi premaza s steklenimi luskami ("glass-flake) v skupni nom. DSF 400µm
Bočni ščiti – ostale površine (30 m2)
Sistem I: I.04 po ISO 12944-5
Skupna nominalna debelina suhega filma: 500µm

· peskanje do stopnje Sa 2,5 po ISO 8501-1, ustrezne hrapavosti (G3 po ISO 8503-2)
· odpraševanje 1(s1-2) po ISO 8502-3
· 1 nanos epoksi temelja bogatega s cinkom, nom. DSF  60µm (min. 80% Zn v suhem filmu, cinkov pigment skladen z ISO 3549)
· 2x nanos epoksi premaz s steklenimi luskami ("glass-flake) v skupni nom. DSF 440µm
Pohodne rešetke (80m2):
· Peskanje do Sa 2,5 v delavnici ali razcinkanje
· Vroče cinkanje v debelini 45 do 55 µm skladno s ISO 1461
Notranje površine segmenta in zaklopke (420m2):
Sistem I: I.04 po ISO 12944-5
Skupna nominalna debelina suhega filma: 500µm

· peskanje do stopnje Sa 2,5 po ISO 8501-1, ustrezne hrapavosti (G3 po ISO 8503-2)
· odpraševanje 1(s1-2) po ISO 8502-3
· 1 nanos epoksi temelja bogatega s cinkom, nom. DSF  60µm (min. 80% Zn v suhem filmu, cinkov pigment skladen z ISO 3549)
· 2x nanos epoksi premaz s steklenimi luskami ("glass-flake) v skupni nom. DSF440µm
Prag in vbetonirani deli obratovalne zapornice (6 m2)
Sistem I: I.04 po ISO 12944-5
Skupna nominalna debelina suhega filma: 500µm

· peskanje do stopnje Sa 2,5 po ISO 8501-1, ustrezne hrapavosti (G3 po ISO 8503-2)
· odpraševanje 1(s1-2) po ISO 8502-3
· 1 nanos epoksi temelja bogatega s cinkom, nom. DSF  60µm (min. 80% Zn v suhem filmu, cinkov pigment skladen z ISO 3549)
· 2x nanos epoksi premaz s steklenimi luskami ("glass-flake) v skupni nom. DSF 440µm
Razni pokrovi in zaščite opreme zapornice (12 m2)
Sistem I: I.04 po ISO 12944-5
Skupna minimalna debelina suhega filma: 500µm

· peskanje do stopnje Sa 2,5 po ISO 8501-1, ustrezne hrapavosti (G3 po ISO 8503-2)
· odpraševanje 1(s1-2) po ISO 8502-3
· 1 nanos epoksi temelja bogatega s cinkom, nom. DSF  60µm (min. 80% Zn v suhem filmu, cinkov pigment skladen z ISO 3549)
· 2x nanos epoksi premaz s steklenimi luskami ("glass-flake) v skupni nom. DSF 440µm
· 1x nanos poliuretanskega pokrivnega premaza, v zahtevanem barvnem tonu RAL 7042, nom. DSF 75µm

Popravilo poškodb PKZ po montaži 1 kpl
Sistem IV: Površina poškodb pod 0,5m2 zgolj na občasno v vodo potopljenih površinah
Skupna nominalna debelina suhega filma: 500µm

· strojno čiščenje površin do stopnje P St 3 po ISO 8501-2 ali lokalno strojno čiščenje površin do gole kovine SSPC-SP-11 ("bristle blasting")
· odpraševanje 1(s1-2) po ISO 8502-3
· 1x lokalni nanos epoksi temelja tolerantnega na pripravo površin, vlago, nom. DSF  40-75µm
· lokalni nanosi epoksi premaza s steklenimi luskami ("glass-flake) do debeline sistema
· dodatno na površine obremenjene z sončno svetlobo, 1x nanos poliuretanskega pokrivnega premaza, nom. DSF 75µm

[bookmark: _Toc58322606]Maziva

Mast za verižnike in verige;
Dobava maziva, ki zagotavlja protikorozijsko zaščito, ima dobre mazalne sposobnosti, je odporno na spiranje z vodo in je priznano pri uporabi na podobnih aplikacijah, kot na primer CHESTERTON 715. 	 

Penetracijsko mazivo za verige
Dobava maziva, ki prenetrira v ozke tolerančne ujeme, zagotavlja mazanje pod velikimi pritiski, poveča protikorozijsko zaščito in je priznano pri uporabi na podobnih aplikacijah, kot na primer CHESTERTON 601.

Mast za drsne in kotalne ležaje; 	
Dobava biološko razgradljive masti za drsne in kotalne ležaje za visoke obremenitve. Ustrezati mora standardu CEC-L-33-A-93.
SHELL NATURELLE S5 V120P 2 ali enakovredno.

Penetracijsko mazivo v spreju s slamico, ki topi rjo (CHESTERTON 723).
Dobava maziva za potrebe demontaže zarjavelih spojev in vijakov.

Kurilno olje ali white spirit
Dobava sredstva za čiščenje verig.

Predvidene količine maziv:						
· masti drsnih in valjčnih ležajev (SHELL NATURELLE S5 V120P 2)	10 kg
· masti za verižnike, zobnike in verige (CHESTERTON 715)	215 l
· masti za vijake in strojno montažo (CHESTERTON 783arc in 785)	4 kg
· penetracijsko mazivo za verige (CHESTERTON 601)	215 kg
· penetracijsko mazivo v spreju s slamico, ki topi rjo (CHESTERTON 723)	4 kom
· kurilno olje ali white spirit	800 l

[bookmark: _Toc514844767][bookmark: _Toc58322607]Transport opreme									
V obseg izvajalca  je vključen transport demontirane opreme, ki jo bo izvajalec odpeljal v tovarniške prostore za potrebe obnove in izvedbe protikorozijske zaščite. V obseg dobave po tem razpisu je vključen tudi transport odpadnega materiala, transport nove opreme na gradbišče in izdelava vseh potrebnih pripomočkov za transport občutljive opreme.


[bookmark: _Toc279064504][bookmark: _Toc514844765][bookmark: _Toc58322608]Odstranitev  odpadkov z gradbišča 	
Izvajalec del je v skladu z Uredbo o ravnanju z odpadki (Ur.l. RS 103/2011) odgovoren za ustrezno ravnanje z odpadki, ki bodo nastali pri obnovi obratovalne zapornice  na gradbišču elektrarne Dravograd ali v tovarniških prostorih izvajalca del. 
Izvajalec del je odgovoren za sprotno odstranjevanje vseh odpadkov, ki nastanejo pri njegovem delu na gradbišču in v njegovih tovarniških prostorih. 
Izvajalec del mora za nevarne odpadke voditi evidence o nastanku teh odpadkov in nastaviti ter naročniku predati evidenčne liste.
[bookmark: _Toc58322609]Dokumentacija izvajalca								
Izbrani izvajalec bo moral  izdelati in Naročniku predati naslednjo dokumentacijo:
· detajlni terminski plan Izvajalca del,
· dokumentacijo za  zagotavljanje kvalitete v dveh pisnih izvodih in enem izvodu na elektronskem mediju 
· dnevnik o izvajanju del

[bookmark: _Toc421085472]Zahteve za izdelavo tehnične dokumentacije so navedene v točki 5.7 »Dokumentacija izvajalca«.
[bookmark: _Toc58322610]Pospravljanje in čiščenje delovišča						
Po zaključku vseh del je potrebno delovišče pospraviti in očistiti.


[bookmark: _Toc58322611]SPLOŠNE TEHNIČNE ZAHTEVE
[bookmark: _Toc58322612][bookmark: _Toc421085473]Splošno
Vsa dobavljena oprema mora odgovarjati zakonodaji EU in mora biti označena z oznako CE
Za novo opremo je potrebno predati tehnično in varnostno dokumentacijo v skladu z veljavno zakonodajo RS ter navodila za montažo, obratovanje in vzdrževanje
[bookmark: _Toc58322613]Demontaža in montaža opreme
Demontažna in montažna dela elektro strojne opreme pretočnega polja morajo izvajati za ta dela kvalificirani delavci. 
Delavci morajo pri svojem delu uporabljati pregledano, preizkušeno in brezhibno delovno opremo in uporabljati osebno varovalno opremo.
Pri demontaži del je potrebno vsak del, ki ostane vgrajen ustrezno označiti za potrebe kasnejše montaže.
Prav tako je pri demontaži opreme potrebno izvesti vse meritve, ki bodo v pomoč pri nadaljnji obnovi.
Izvajalec del je glede izvedbe del dolžan sodelovati z nadzornikom Naročnika in upoštevati njegova navodila. 
Za dviganje in premeščanje bremen bo moral Izvajalec del prednostno koristiti lastne dvižne naprave in pripomočke.
Za težja dela in tista, ki jih brez žerjava ni možno izvesti, bo na objektu jez Melje izvajalcu omogočeno tudi koriščenje obstoječega žerjava. Naročnika, katerega uporabo bo moral izvajalec najaviti najmanj 2 dni vnaprej. Žerjav lahko upravlja samo predstavnik Naročnika.
Obveznosti izvajalca del s področja varnosti in zdravja pri delu so detajlneje navedena v varnostnem načrtu, ki je priloga temu razpisu. 
Na gradbišču bo s strani Naročnika imenovan koordinator za zdravje in varnost pri delu.
[bookmark: _Toc421085474][bookmark: _Toc58322614]Pregledi, preizkusi in prevzemi
Izvajalec del je dolžan predstavniku Naročnika omogočati  preglede in prevzeme materiala, opreme ter storitev v času proizvodnje, montaže in poskusnega obratovanja, z namenom dokazovanja ustreznosti opreme in storitev predpisom, standardom ter izvedbeni tehnični dokumentaciji. 
Prisotnost Naročnika pri pregledu, preizkusu ali prevzemu materiala, opreme in storitev ne odvezuje Izvajalca od njegove odgovornosti za pravilno funkcionalnost obratovalne zapornice.
Izvajalec del je dolžan v okviru svojega obsega del izvesti vse preizkuse, preglede in prevzeme za opremo, ki je v njegovem obsegu dobave. 
Merilna oprema in stroški pregledov so v obsegu Izvajalca del.
Vsi instrumenti in aparature, ki bodo uporabljeni, morajo biti kalibrirani po ustreznih standardih v laboratorijih pooblaščenega urada za mere v Republiki Sloveniji ali drugi tuji pooblaščeni instituciji.
Naročnik lahko zahteva dodatne preizkuse brez predhodne obrazložitve. 
Za vsak izveden preizkus, meritev ali prevzem je izvajalec del dolžan izdelati poročilo. V poročilu mora biti navedeno najmanj;
· izmerjena vrednost
· dovoljeno odstopanje
· datum izvajanja meritve
· merilno orodje za izvedbo meritve
· dokazila o kalibraciji merilnega instrumenta
· klimatski pogoji pri izvedbi meritve
· ime in priimek izvajalca merjenja
· ime in priimek kontrolorja kakovosti Naročnika
Poročila neporušnih preiskav (penetrant, magnetofluks, vizualna kontrola) morajo biti dodatno dokumentirana s fotografijami.
Če po izvedenih preizkusih katerekoli opreme nadzornik Naročnika odloči, da je takšna oprema ali njen del pomanjkljiv, ali ni v skladu s temi tehničnimi pogoji, lahko omenjeno opremo ali njen del nadzornik zavrne. O tem v primernem času pisno obvesti Izvajalca del in navede vzroke zavrnitve.
[bookmark: _Toc58322615]Garancija
· Izvajalec del mora naročniku predati garancijsko izjavo na izvedbo del in novo vgrajeno opremo minimalno 2 leti,
· Izvajalec del mora naročniku predati tudi garancijsko izjavo za protikorozijsko zaščito. Za izvedbo je zahtevana garancija 10 (deset) let od primopredaje objekta. V garancijski dobi obseg na 10% površin posameznih celot (sistemov) ne sme preseči Ri 2 po ISO 4628-3,ne sme biti mehurjenja (ISO 4628-2), pokanja (ISO 4628-4) in luščenja (ISO 4628-5).


[bookmark: _Toc58322616]Posebne tehnične zahteve
[bookmark: _Toc58322617][bookmark: _Toc393802167][bookmark: _Toc416156630][bookmark: _Toc509839947]Protikorozijska zaščita
Tehnične zahteve za premaze
· Vsi premazni materiali morajo biti od istega proizvajalca/dobavitelja. Sistemi zaščite morajo biti potrjeni s strani proizvajalca/dobavitelja sistemov zaščite. 
· Premazni materiali in sistemi zaščite morajo biti potrjeni s strani naročnika.
· Temeljni epoksi premaz bogat s cinkovim prahom mora vsebovati min. 80ut% cinka (ISO 12944-5). Kvaliteta cinkovega prahu mora biti skladna z ISO 3549. 
· Epoksi premazi morajo biti primerni za trajno v vodo potopljene izpostavo. Omogočati morajo nanos skupno zahtevanih debelin suhega filma v min. dveh slojih različnih barvnih tonov. Barvni ton zadnjega sloja epoksi premaza mora biti blizu izbranega RAL za poliuretanski pokrivni premaz. 
· Pokrivni poliuretanski premazi morajo biti na akril-izocianatni osnovi v s strani naročnika zahtevanih barvnih tonih po RAL barvni lestvici. Barvni pigmenti morajo biti stabilni - primerni za zunanje atmosferske izpostave. 
· Kvaliteta cinkove žice Zn99.99 (št. kode 2.1) mora biti skladna z ISO 14919. 
· Epoksi tesnilni premazi za tesnjenje metalizacije morajo imeti dovolj nizko viskoznost, da lahko penetrirajo v porozno metalizirano prevleko. 
· Temeljni premaz za popravila po montaži mora biti primeren za nanos na neopeskane površine v vlažnih pogojih. 
· Tehnične informacije premaznih materialov morajo biti skladne z zahtevami ISO 12944-7 in 8. Vsebovati morajo vse potrebne informacije za kvalitetno in varno izvedbo protikorozijske zaščite. 
· Pokrivni premazi za PKZ vbetoniranih delov turbin in pretočnih polj ter ostalih površin, kjer med izvedbo PKZ ne bo mogoče zagotoviti suhosti površin, morajo omogočati nanos na vlažne površine.
· Komercialne kvalitete premaznih materialov predstavljene v tabeli 1 so skladne z zgoraj opredeljenimi zahtevami. Ponudijo se lahko tudi alternativne komercialne kvalitete premaznih materialov pod pogojem, da izpolnjujejo v projektu postavljene zahteve in imajo neodvisen certifikat (npr. BAW (Liste der zugelassenen Systeme, 31. Ausgabe) ali Norsok sistem 7). 



	
	Premazi(a)

	Dobavitelj(b)
	EP-Zn
	EP-GF
	PUR
	EP-seal
	EP-surf

	HEM
	Hempadur Avantgard 750
	Hempadur Multi-Strength GF 35870
	Hempathane HS 55610
	Hempadur 15570
	Hempadur 15570

	JOT
	Barrier
	Jotamastic 90 GF
	Hardtop XP
	Penguard Tie-Coat 100
	Penguard Primer

	SIK
	SikaCor Zinc R
	SikaCor SW-500 GF
	SikaCor EG 5
	SikaCor EG 1
+10% razredčila
	SIka Poxicolor Primer HE NEU

	(a) 	EP-Zn = epoksi temelj bogat s cinkom, EP-GF = epoksi s steklenimi luskami, PUR = poliuretanski premaz, 
	EP-seal = epoksi  tesnilni premaz, EP-surf = epoksi temelj toleranten na pripravo površin
(b) 	HEM = Hempel, JOT = Jotun, SIK = Sika, 



Tabela 1: Pregled komercialnih kvalitet premazov
Barvne nianse končnih premazov
Vidne površine zapornice katere v zaprtem položaju niso pod vodo RAL 7042 (temno siva)
Ostale površine zapornice                                                  		   RAL 7038 (siva)

Vsak nanos (premaz) mora biti pri izvedbi sistema zaščite v drugi niansi kot je podlaga, katera se barva.
Gradbeni odri
Za načrtovanje ne tipskih odrov  je potrebno upoštevati zahteve standarda SIST EN 12811 in izdelati načrte, ki vsebujejo;
· velikosti odra in vseh njegovih sestavnih elementov,
· sredstva za medsebojno spajanje sestavnih elementov,
· način pritrditve odra na objekt oziroma tla,
· največjo dovoljeno obremenitev,
· vrste materiala in njegovo kvaliteto,
· statični izračun nosilnih elementov ter
· navodilo za montažo in demontažo.
Za tipske odre z izjavo o skladnosti odra z zahtevami standarda SIST HD 1000 ali SIST EN 12811 je potrebna ustrezna dokumentacija po zahtevah standarda, iz katere so razvidni 
postavitev elementov, sidranje ali podpiranje proti prevrnitvi, dovoljena obremenitev ter način montaže in demontaže.
Nosilnost odra mora odgovarjati teži delavcev in uporabljenemu orodju pri izvedbi del po tem razpisu. 
Postavljen oder mora pred pričetkom uporabe pregledati oseba strokovnega nadzora nad gradnjo in koordinator za VZD, če oder uporablja več izvajalcev.
Brezhibnost odra mora kasneje preverjati s strani delodajalca določena odgovorna oseba najmanj enkrat mesečno, zlasti pa tudi po vremenskih nezgodah, predelavah, poškodbah in podobno.
Vsakodnevno pred uporabo odra ga mora pregledati  vodja del izvajalca, katerega delavci tisti dan dela izvajajo na odru.
Ko upravljavec odra oder preda v uporabo drugemu izvajalcu, se o tem izdela zapis in predajo navodila za varno uporabo odra. Pri predaji odra med izvajalci mora biti obvezno prisoten koordinator za VZD,
Dokumentacija odra mora biti na razpolago na gradbišču in jo je potrebno hraniti dokler niso odri demontirani oz. odstranjeni z gradbišča.
Obračun izmer
Obračun PKZ opreme obratovalne zapornice bo izveden na osnovi dejanskih izmer z upoštevanjem dodatkov po normativih za obračun slikopleskarskih del (Slikopleskarska dela – normativi porabe časa in materiala ter pravila merjenja za obračun slikopleskarskih del: Obrtna zbornica Slovenije, Sekcija slikopleskarjev in črkoslikarjev 2005 Ljubljana)  
Za vse površine v tem razpisu se upošteva dodatek v višini 10 % za pleskanje težkih jeklenih konstrukcij.
Za izvedbo del v notranjosti zaklopke in segmenta se temu dodatku prišteje še dodatek za pleskanje v notranjosti rezervoarjev in cistern v višini 10 %.
Garancija
Izvajalec del mora naročniku predati tudi garancijsko izjavo za protikorozijsko zaščito.
Za izvedbo je zahtevana garancija 10 (deset) let od primopredaje objekta. V garancijski dobi obseg na 10% površin posameznih celot (sistemov) ne sme preseči Ri 2 po ISO 4628-3,ne sme biti mehurjenja (ISO 4628-2), pokanja (ISO 4628-4) in luščenja (ISO 4628-5).
[bookmark: _Toc32840436][bookmark: _Toc58322618]Kontrola kvalitete protikorozijske zaščite					
[bookmark: _Toc519074513]Splošno
Kontrola kvalitete (QC) površinske zaščite se izvaja v skladu z SIST EN ISO 12944 - 7. Pri izvajanju QC je potrebno upoštevati priporočila ISO 9002:2000. Z izvedenimi kontrolnimi aktivnostmi je potrebno dokazati skladnost izvedene površinske zaščite s specifikacijo.
V splošnem je potrebno izvajati kontrolo kvalitete/spremljanje naslednjih dejavnikov:
Spremljanje klimatskih pogojev 
· temperatura rosišča mora biti vsaj 3º C nad temperaturo jeklene podlage,
· relativna vlažnost ne sme presegati 80 %
· jeklene površine morajo biti suhe, 
· temperatura jeklene podlage mora biti primerna za nanos in utrjevanja premaznih materialov v skladu z navodili dobavitelja premaznih materialov,
· temperatura premaznega materiala mora biti primerna za pripravo in nanašanje v skladu z navodili dobavitelja premaznih materialov,
· Zinc temelj se mora nanesti najkasneje v 4 urah po zaključku peskanja in odpraševanja 
Eventualna odstopanja od zgoraj navedenih klimatskih pogojev lahko dopusti DEM ali nadzor. Vendar ta dopustitev v ničemer ne odvezuje izvajalca polne odgovornosti za doseženo kvaliteto. 
Vhodna in fazna kontrola materialov
· zagotavljanje sledljivost uporabljenih materialov
· količinski prevzem (ugotavljanje skladnosti dobavljenih količin in komercialnih imen-vrst materiala z naročilom),
· pregled morebitne korodiranosti posod in slabega tesnenja,
· ugotavljanje morebitnega grobega ravnanja pri transportu (odprte, obtolčene, deformirane posode),
· preverjanje identifikacijskih napisov,
· preverjanje spremne dokumentacije (atestov, varnostnih listov).
Kontrola priprave površin 
· jeklene površine morajo biti suhe , 
· temperatura jeklene podlage mora biti primerna za nanos in utrjevanja premaznih materialov v skladu z navodili dobavitelja premaznih materialov. 
· kontrola dosežene stopnje priprave površin se izvede na podlagi primerjave z vizualnim standardom ISO 8501-1 oz. ISO 8501-4,
· kontrola dosežene hrapavosti se izvede v skladu z ISO 8503-2.
Kontrola priprave barve pred aplikacijo
· temperatura in viskoznost premaznega materiala mora biti primerna za pripravo in nanašanje v skladu z navodili dobavitelja premaznih materialov
Kontrola med izvajanjem posameznih slojev premazov 
· pregled primernosti za izvajanje, 
· pregled izpolnjevanja zahtev v smislu priporočil SIST 12944-3

Nadzor Naročnika bo s posebno pozornostjo izvajal naslednje kontrole:
· Blotter test komprimiranega zraka
· kontrola stanja očiščenih površin pred izvedbo temeljnega premaza
· kontrola pred-barvanja (flekanje) robov, kotov in težko dostopnih mest za vsak sloj nanešenega premaza
· po vsakem izvedenem nanosu se izvede vmesna kontrola (kontrola pobarvanosti) in meritev debeline nanosa (vsak nanos mora biti v drugi niansi kot je podlaga, katera se barva),
· končna kontrola izgleda, debelin suhega filma in oprijema
Za vsak pregled mora biti Naročnik obveščen vsaj en dan pred predvidenim pregledom.
V koliko izvajalec del krši pravilo o obveščanju predstavnika Naročnika o pregledih, ima predstavnik Naročnika pravico, da zahteva, da se postopek pregleda (medfazne kontrole ali končne kontrole) ponovi v njegovi prisotnosti. 
[bookmark: _Toc416156634][bookmark: _Toc519074514]Kriteriji sprejemljivosti pri končni kontroli 
Kriteriji sprejemljivosti pri končni kontroli za Naročnika so:
· na površinah ni bilo izmerjeno mesto pod 80% specificirane debeline (povprečje vsaj treh meritev na površini ne večji od 1dm2)
· na površini ne sme biti nepobarvanih mest in poroznih mest
· adhezija min. 200N/cm2 oz. 4A (»Pull-off test«, ISO 4624). oz. stopnja 4A z X - cut testom po ASTM D 3359
[bookmark: _Toc416156635][bookmark: _Toc519074515]Predpisi in standardi
Pri načrtovanju in izvajanju tehnološkega procesa je potrebno upoštevati:
 
· Zakon o eksplozivnih snoveh, vnetljivih tekočinah, plinih ter o drugih nevarnih snoveh (Ur.l. RS, št. 18/1977, 4/92, 96/02 – ZE, 101/05 – ZPNB-A in 83/12 – ZVPoz-D)
· Zakon o kemikalijah (Uradni list RS, št. 110/03 – uradno prečiščeno besedilo, 47/04 – ZdZPZ, 61/06 – ZBioP, 16/08, 9/11 in 83/12 – ZFfS-1)
· Pravilnik o usposabljanju in preverjanju znanja delavcev, ki ravnajo z nevarnimi kemikalijami (Uradni list RS, št. 22/01 in 16/08 – ZKem-B)
· Pravilnik o postopku za pridobitev dovoljenja za opravljanje dejavnosti proizvodnje nevarnih kemikalij, prometa z nevarnimi kemikalijami ali uporabe nevarnih kemikalij, razvrščenih kot zelo strupene (T+) ali strupene (T) (Uradni list RS, št. 74/11), v primeru, da se za izvajanje površinske zaščite uporabljajo strupene ali zelo strupene kemikalije
· Zakon o varstvu okolja (Uradni list RS, št. 39/06 – uradno prečiščeno besedilo, 49/06 – ZMetD, 66/06 – odl. US, 33/07 – ZPNačrt, 57/08 – ZFO-1A, 70/08, 108/09, 108/09 – ZPNačrt-A, 48/12, 57/12, 92/13, 56/15, 102/15, 30/16 in 61/17 – GZ) 
· Uredba o ravnanju z odpadki (Ur.l. RS, št. 103/2011)
· Zakon o varnosti in zdravju pri delu (Uradni list RS, št. 56/99, 64/01 in 43/11 – ZVZD-1)
· Pravilnik o preiskavah delovnega okolja, pregledih in preizkusih sredstev za delo (Uradni list SRS, št. 35/88, Uradni list RS, št. 56/99 – ZVZD in 43/11 – ZVZD-1)
· Pravilnik o osebni varovalni opremi, ki jo delavci uporabljajo pri delu (Uradni list RS, št. 89/99, 39/05 in 43/11 – ZVZD-1)
· Pravilnik o varnostnih znakih (Uradni list RS, št. 89/99, 39/05, 34/10, 43/11 – ZVZD-1 in 38/15)
· Pravilnik o varovanju delavcev pred tveganji zaradi izpostavljenosti kemičnim snovem pri delu (Uradni list RS, št. 100/01, 39/05, 53/07, 102/10, 43/11 – ZVZD-1 in 38/15)
· Pravilnik o varnosti in zdravju pri uporabi delovne opreme (Uradni list RS, št. 101/04 in 43/11 – ZVZD-1)
· Pravilnik o varovanju delavcev pred tveganji zaradi izpostavljenosti hrupu pri delu
(Uradni list RS, št. 17/06, 18/06 – popr. in 43/11 – ZVZD-1)
· Praktične smernice za delo z nevarnimi kemičnimi snovmi (Ur.l. RS, št. 50/2003)
[bookmark: _Toc58322619]Pranje, razgibavanje in mazanje dvižnih verig
Po demontaži dvižnih verig se le-te transportirajo v tovarniške prostore kjer se izvede:
· Čiščenje verige z visokotlačnim pranjem s toplo vodo,
· Pregled verige in po potrebi ročno čiščenje morebitnih preostalih nečistoč med lamelami, izpihovanje,
· Izdelava posod za verige, ki bodo omogočale namakanje verig ter priklop kompresorja za vpihovanje zraka
· Namakanje v kurilnem olju ali White špiritu s podpihovanjem za pospešeno čiščenje in razgibavanje,
· Sušenje verig
· Namakanje verige v mazivu, ki penetrira, (Chesterton 601 ali enakovredno) in razgibavanje verige,
· Namakanje verige v zaščitnem mazivu (Chesterton 715 ali enakovredno).
[bookmark: _Toc58322620]Gumijasta tesnila
Tesnilni profili morajo biti izdelani po postopku ekstrudiranja iz kvalitetne gume (EPDM) s koeficientom trenja < 0,3. 
Posamezni segmenti tesnilnih gum za vertikalno, horizontalno in kotno tesnjenje zapornih tabel morajo biti izdelani (ekstrudirani ali uliti) v enem kosu s koeficientom trenja < 0,3 na drsnih površinah. 
Lepljenje ni dovoljeno. 
Naročilo tesnil za katere ne obstajajo risbe se izvede po demontaži.
[bookmark: _Toc58322621]Vijačni material
Vijačni material, ki se dobavi nov in zamenja mora biti vroče cinkan. 
[bookmark: _Toc58322622]Dokumentacija izvajalca								
[bookmark: _Toc514844782]Detajlni terminski plan izvedbe del

Terminski plan mora zajeti vse aktivnosti od podpisa pogodbe do predaje opreme Naročniku.  Aktivnosti v terminskem planu naj bodo izdelane podrobno v skladu s posameznimi pozicijami, ki so navedene v obsegu del in storitev pod točko 3 tega razpisa.
Terminski plan naj bo izdelan v programu Microsoft Project.
Terminski plan mora Izvajalec del Naročniku poslati v potrditev najkasneje 15 dni po sklenitvi pogodbe.
Dokumentacija za zagotavljanje kvalitete
Po zaključeni montaži in pred spuščanjem v pogon obratovalne zapornice pretočnega polja je potrebno izročiti Naročniku dve kopiji dokumentacije za zagotavljanja kvalitete in en izvod na elektronskem mediju.

Dokumentacija za zagotavljanje kvalitete naj minimalno vsebuje;
· poročila o pregledih in prevzemih opreme in del, 
· spričevala (certifikate) o preizkusih, 
· ateste o uporabljenih materialih,
· tehnične informacije uporabljenih premazov
· potrdila o ekološki odstranitvi odpadkov (evidenčni listi)
· ostalo tehnično dokumentacijo v zvezi s kakovostjo vgrajenih materialov in opravljenih obnovitvenih del ter odstranitvijo odpadkov z gradbišča

Dokumentacija mora biti ustrezno zložena v mape, tako da je razvidna sledljivost dokumentov. 

Izdelava in predaja dokumentacije za PKZ
Kontrolna knjiga zagotavljanja kvalitete mora najmanj vsebovati:
· šaržne ateste uporabljenih materialov
· tehnične informacije uporabljenih premazov
· varnostne liste uporabljenih materialov
· poročila izvedenih kontrol kvalitete 
· ostalo tehnično dokumentacijo, ki dokazuje kakovost vgrajenih materialov in opravljenih del

[bookmark: _Toc514844788]Dnevnik o izvajanju del

Izvajalec del na gradbišču za vsak dan posebej vodi dnevnik o izvajanju del v dvojniku.  Podpisuje ga delavec, ki je določen za vodenje dnevnika, odgovorni vodja del Izvajalca in nadzornik Naročnika. 
Pri sestavi in vodenju dnevnika je upoštevati pravilnik » Pravilnik o vsebini in načinu vodenja dnevnika o izvajanju del ter o načinu označitve gradbišča«.
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