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[bookmark: _Toc529352684]UVOD
[bookmark: _Toc529352685]Uvodno pojasnilo
Predmet tega razpisa je remont obratovalne zapornice pretočnega polja št. 4 na HE Ožbalt.
V letu 2007 se je namreč Naročnik na osnovi idejne študije, ki je povzela stanje opreme pretočnih polj na Zgornji Dravi in nakazala smernice za nadaljnje vzdrževanje hidromehanske opreme, odločil, da na najstarejših hidroelektrarnah HE Dravograd, HE Vuzenica in HE Mariborski Otok opremo pretočnih polj obnovi z namenom podaljšanja njene življenjske dobe, medtem pa ko na ostalih mlajših elektrarnah še naprej izvaja redne remonte opreme pretočnih polj v skladu s plani periodičnega vzdrževanja hidromehanske opreme na DEM.
HE Ožbalt je četrta elektrarna na slovenskem delu Drave in je bila izgrajena v letih 1957 do 1960. 
Jezovno zgradbo sestavljajo trije turbinski stebri med štirimi pretočnimi polji ter leva in desna obrežna zgradba. V sredini 17 m širokega pretočnega polja je vodoravno nameščena železobetonska jezovna preklada, ki deli pretočno polje na zgornji in spodnji del. Pretočno polje zapirata spodnja kotalna tablasta zapornica in zgornja zaklopna. Prepustna zmogljivost vseh štirih polj je 5800 m3/s. Na jezovni zgradbi je nameščen portalni žerjav, potreben za dviganje in spuščanje težjih delov opreme. 
[bookmark: _Toc529352686]Obseg remonta

Remont obratovalne zapornice v glavnem zajema:
· Pripravljalna dela
· Remont zgornje zaporne table - zaklopke
· Remont spodnje zaporne table - kotalke
· Remont pogonskih mehanizmov (elektromotorni in ročni)
· Remont ostale opreme obratovalne zapornice
· Preizkušanje in nastavitev 
· Sistem protikorozijske zaščite – PKZ
· Maziva
· Tehnična dokumentacija
[bookmark: _Toc529352687]Rok izvedbe del
Izvajalec bo z deli lahko pričel takoj po sklenitvi pogodbe predvidoma v mesecu maju 2020 in jih zaključil v mesecu decembru 2020. 




[bookmark: _Toc529352688]Osnovne tehnične karakteristike pretočnih polj HE Ožbalt

	število pretočnih polj
	4
	

	tip zapornice
	Spodnja kotalno tablasta, zgornja zaklopka
	

	proizvajalec in leto izdelave
	METALNA, 1958 do 1960
	

	višinske kote:
· zgornja voda
· spodnja voda
	
	

	
	299,22
	m.n.v.

	
	281,80
	m.n.v.

	nominalna zajezitvena višina pretočnega polja
	16,62
	m

	max. propustnost pretočnih polj
	5800
	m3/s

	glavne dimenzije zapornice:
	
	

	· širina polja
	17
	m

	· višina zapornic:
· zaklopka
· spodnja tabla
	
	

	· 
	5,8
	m

	· 
	4,25
	m

	masa zapornic:
· zaklopka
· spodnja tabla
	
	

	
	30
	t

	
	110
	t

	konstrukcija zapornic:
	
	

	· spodnja
	kovičena jeklena konstrukcija; ojačana zajezna stena (prečni in glavni nosilci); tekalna kolesa
	

	· zgornja
	kovičena jeklena konstrukcija z izbočeno ojačano zajezno steno
	

	tesnjenje
	
	

	· vertikalno tesnjenje
	profilirana guma
	

	· tesnjenje na drsni ploskvi
	profilirana guma
	

	· kotno tesnjenje (med zgornjo in spodnjo tablo)
	ploščata guma 
	

	· tesnjenje na pragu
	tesnilna guma
	

	pogonski (dvižni) mehanizem zapornic (za eno polje)
	· prenos preko reduktorjev in zobniških prenosov,
· ena stran ima pogon z el. motorjem; druga stran pa preko sinhronske gredi,
· verižniki in Galove verige

	

	
	
	

	· elektromotorni pogon (karakteristika obstjočih el.motorjev)
	
	

	število el. motorjev
	2
	

	moč
	18
	kW

	število vrtljajev
	920
	min-1

	· hitrost dviga/spuščanja zapornice
	
	

	zgornja tabla
	0,30
	m/min

	spodnja tabla
	0,15
	m/min

	· izvedba dvižnega mehanizma
	- elektromotorni pogon, prenos preko polžastega gonila,
- pogonska in gnana stran, prenos s sinhronizacijsko gredjo,
- členasta veriga
	

	· Galova veriga - kotalna zapornica
	
	

	razdalja med členki
	170
	mm

	dolžina
	23,130
	m

	nosilnost
	Ni podatka
	t

	· Galova veriga - zaklopka
	
	

	razdalja med členki
	170
	mm

	dolžina
	15,425
	m

	nosilnost
	Ni podatka
	t

	· Ročni pogon v sili
	zobniški prenos
	

	
	
	







[bookmark: _Toc529352689]OBSEG DOBAV IN STORITEV
[bookmark: _Toc529352690]Pripravljalna dela
[bookmark: _GoBack]Ureditev gradbišča v skladu z varnostnim načrtom VN 03/18 – rev 0 	1 kpl
[bookmark: _Toc514669854]Zapiranje pretočnega polja s pomožnimi zapornicami na vtoku	1 kpl
Gor vodno zapiranje pretočnega polja s vstavljanjem pomožnih zapornic s portalnim žerjavom v gorvodno nišo ter grobo zatesnitev z lešom  izvedejo delavci DEM. Dodatno tesnjenje s ponjavami, deskami ali drugimi sredstvi na dolvodni starni pomožne zapornice je v obsegu Izvajalca po tem razpisu.  
Po zaključku obnove pred poizkusnim obratovanjem zapornice delavci Naročnika izvedejo gorvodno odpiranje pretočnega polja z izvlekom pomožnih zapornic.
Kontrola delovanja obratovalne zapornice pred demontažo	1 kpl 
Pred pričetkom demontaže je potrebno takoj po zapiranju pretočnega polja s pomožno zapornico preveriti delovanje obratovalne zapornice z gibanjem obeh zapornih tabel do končnih položajev. Pri tem je potrebno najmanj spremljati oz. preveriti;
- enakomernost giba zapornih tabel do končne lege.
- hrup pri gibanju zapornih tabel v elementih pogonskega mehanizma
- temperature v ležajih transmisijskih gredi in ostalih elementih pogonskega mehanizma
- itd.
Po zaključku se izdela poročilo ugotovitev.
Dreniranje prostora med pomožno zapornico in zgornjo zaporno tablo (zaklopko)
                                                                                                                          1 kpl

Dobava in montaža nove potopne črpalke za umazano vodo s kapaciteto nad 45 l/s pri 10 m črpalne višine, kar ustreza ca 10kW. Ohišje mora biti izdelano iz aluminija in teža črpalke ne sme presegati 80 kg.
Za delovanje mora biti postavljena še krmilno zaščitna omarica za prenosno črpalko z najmanj vgrajenim mehkim zagonom, kontaktorjem za vklop in izklop, energetskim stikalom, varovalkami, kontrolnikom zaporedij in prisotnosti faz, stikalom avtomatsko-ročno-izklop, ter dva plovca z 10m kabla.

Čiščenje – pranje zapornic	1 kpl
Zaporni tabli (zunanje površine in notranjost) je potrebno v pretočnem polju očistiti vseh naplavin, mulja in drugih nečistoč, ter oprati z vodo pod pritiskom. 

[bookmark: _Toc529352691]Remont zgornje zaporne table (zaklopka)
Demontaža in razstavljanje opreme zaklopke	1 kpl
Postavitev zaporne table v ustrezni položaj in zapahnitev
Demontaža sklopov zaporne table in razstavljanje sklopov na sestavne dele ter čiščenje (dvižne verige, horizontalno tesnilo, tesnilo bočnih ščitov)
Konstrukcija zgornje zaporne table (zaklopka)	1 kpl
(risba št. FZ03-00-16853, FZ03-00-16854)
Vizualni pregled konstrukcije
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Bočni ščiti zgornje zaporne table 	2 kom
(risba št. FZ03-00-16864)
Demontaža pokrovov 
Grobo peskanje do Sa 2  (zajeto v točki 3.7)
Vizualni pregled poškodb na steni 
Geodetska kontrola ravnosti in vzporednosti bočnih ščitov
Zamenjava odtočnih žlebov poz. 48 (nerjavna pločevina 3mm,  30 x 4800)     2 kom
Zamenjava ploščate gume 2 mm, 20 x 4700                   			     2 kom
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)

Vzdolžno in bočno tesnilo	1 kpl
(risba št. FZ03-00-16856)
Vizualni pregled tesnilnega okvirja
Dobava in zamenjava tesnil
· Profilna guma,  L = 18000 mm (risba FZ3-4-7775)          	1 kom
· Gumijasta peta (risba FZ3-1-16858)                                  	2 kom
· Profilna guma S5, L = 4300 mm (risba FZ3-4-7777)          	2 kom
· Gumijasti vložek 40 x 16, L= 400 mm                                 	2 kom
· Tesnilka 1 mm, Ø20/50                                                  	314 kom
· Tesnilka 2 mm, 300 x 4180                                             	2 kom
· Tesnilka 2 mm, 145 x 182                                                	2 kom
Dobava novih tesnilnih letev za vertikalna tesnila z vgreznjenimi izvrtinami
Dobava dodatne nerjavne vzmetne pločevine debeline ca. 1 mm pod tesnilo 
Dobava in zamenjava vijačnega materiala za pritrditev tesnila v vroče cinkani izvedbi 
Popravilo PKZ tesnilnega okvirja (zajeto v točki 3.7) 
Ležišča zaklopke (vmesna in krajni)	6+2 kom 
(risba št. FZ03-00-16860, FZ03-00-16861)
Čiščenje ležišč zaklopke
Vizualni pregled ležišč in vidnih površin krožnih segmentov
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Mazanje krožnih segmentov

Zapah zaklopke	2 kom
(risba št. MER07-00-8761)
Čiščenje
Vizualni pregled mehanizma
Popravilo PKZ  (zajeto v točki 3.7) 
Mazanje mehanizma
Kontrolni hodnik za ležišča zaklopke	1 kpl
(risba št. FZ03-00-16865)
Vizualni pregled konstrukcije
Popravilo in ravnanje ograje
Popravilo PKZ  (zajeto v točki 3.7) 

Montaža opreme zgornje zaporne table	1  kpl
1. Sestava obnovljenih elementov zaporne table
1. Montaža sklopov opreme
1. Mazanje in nastavitve
[bookmark: _Toc529352692]Remont spodnje zaporne table (kotalka)
Demontaža in razstavljanje opreme	1 kpl
Demontaža tekalnih vozičkov in protivodilnih ter bočnih koles
Postavitev v ustrezni položaj (podložiti cca 0,9m visoko in odmakniti od stene)
Demontaža sklopov kotalke in razstavljanje sklopov na sestavne dele in čiščenje (dvižne verige, tesnila, zapahi, protivodila in protivodilna kolesa, podesti, verižniki s sorniki)
Konstrukcija  spodnje zaporne table (kotalka)	1 kpl
(risba št. AP08-00-16059, 7267, 16061, 16062, 16063, 16064, 16067)
Vizualni pregled konstrukcije
Dimenzijska in geodetska kontrola
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Vzdolžni hodnik z lestvami in zaščitno ograjo	1 kpl
(risba št. AP08-00-16067)
Vizualni pregled konstrukcije
Ravnanje lestev in ograj
Navarjanje pločevine za pritrditev demontažnih podestov ob vozičkih z vijačenjem
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Tekalni vozički kotalke	2 kpl
(risba št. AP08-0-7295, AP08-2-213442)
Prevozi vozičkov v delavnico izvajalca in nazaj
Razstavitev, čiščenje in izvedba defektaže
Izvedba neporušnih preiskav kritičnih mest (penetrant)
Izdelava novih delov:
· Nerjavni spojni sornik Ø130 x 724 (risba št. AP8-4-7301)            	1 kom
· Nerjavni nastavni obroč  (risba št. AP8-4-7302)                          	2 kom
· Nerjavni stožčasti zatik 16 x 210 DIN1                                        	2 kom
· Nerjavni osni svornik Ø 280 x 670 (risba št. AP8-3-6315)
Iz poboljšanega materiala 1.4057 z obdelavo N7 na mestih tesnjenja      4 kom
· Ležajni valj Ø 73 x 435 (risba št. AP8-3-6316)              		60 kom
· Nerjavna distančna plošča (risba št. AP8-4-7300)  			8 kom
· Dobava in menjava navojnih palic ter matic z vroče cinkanimi
· Dobava in menjava vseh varoval in vijačnega materiala 2 z nerjavnim
· Izvedba fiksiranja prevesnih gredi z zgornje strani z vijačenjem 	4 kpl
· Struženje tekalnih koles znotraj						8 kom
· Struženje pokrovov, dobava in vgradnja posnemalcev v pokrove koles    16 kom
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Dobava in zamenjava vseh Simerjevih tesnilnih obročev Ø 310/Ø 280 (poz. 5) priznanega proizvajalca in z nerjavnimi vzmetmi                                            18 kom
Sestava vozičkov 
Dobava in montaža novega mazalnega voda z vsemi priključki (AP08-0-7295)
Opomba: Izmere enega vozička:
dolžina = 2705mm, širina = 830mm, višina = 1040mm, masa = 1,9t

Opomba: Upoštevati je potrebno, da se obnovita dva zgornja in dva spodnja tekalna vozička.
Protivodilo 	4 kom
(risba št. AP08-0-15311)
Demontaža, razstavitev, čiščenje in izvedba defektaže
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7) 
Zamenjava stožčastih vzmeti (risba AP8-4-7117) 
Stransko vodilo 	2 kom
(risba št.  AP08-2-7280)
Demontaža, razstavitev, čiščenje in izvedba defektaže
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Zamenjava stožčastih vzmeti (risba AP8-4-7117)
Ozobljeno vodilno kolo	2 kom
(risba št. AP08-2-7286)
Razstavitev
Vizualni pregled sornikov in puš
Dobava in zamenjava sornika Ø220 x 630 iz poboljšanega materiala 1.4057 (risba št. AP08-2-7287)       
Popravilo PKZ ( zajeto v točki 3.7)
Horizontalno tesnilo	1 kpl
(risba št. AP08-00-16068)
Vizualni pregled tesnilnega okvirja
Brušenje tesnilnega okvirja s kotno brusilko na mestu tesnila 3 m2)
Dobava in menjava tesnilnih letev z novimi nerjavnimi (poz. 15, 40x10 )
Dobava in menjava vijakov za pritrjevanje tesnila z nerjavnimi.
Dobava in zamenjava tesnil 
· Profilna guma,  L = 17500 mm (risba AP8-4-15410)                1 kom
· Profilna guma,  L = 16500 mm (risba AP8-4-15409)                1 kom
· Profilna guma,  L = 17000 mm (risba AP8-4-7761)                  1 kom
· Gumijasti vložek  (risba AP8-1-16069)                                     2 kom
· Gumijasti vložek  (risba AP8-4-16070)                                      2 kom
Dobava in zamenjava ostalega vijačnega materiala z vroče cinkanim
Popravilo PKZ tesnilnega okvirja (zajeto v točki 2.7)  
Vertikalno tesnilo	2 kom
(risba št. AP08-00-16071)
Vizualni pregled tesnilnega okvirja
Menjava letev z novimi nerjavnimi (poz 15, 40x10 ).
Dobava in menjava vijakov za pritrjevanje tesnila z nerjavnimi.
Dobava in zamenjava tesnil 
· Profilna guma,  L = 6000 mm (risba AP8-4-16072)                2 kom
· Profilna guma,  L = 6000 mm (risba AP8-4-15410)                2 kom
· Profilna guma,  L = 6000 mm (risba AP8-4-15409)                2 kom
Dobava in zamenjava ostalega vijačnega materiala z vroče cinkanim.
Popravilo PKZ tesnilnega okvirja (zajeto v točki 2.7) 
Tesnilo na pragu	1kpl
(risba št. AP08-00-16073) 
Vizualni pregled tesnilnih letev
Dobava in zamenjava tesnila 
· Tesnilna guma,  L = 18000 mm (risba AP8-4-16074)  			1 kom
Tesnilo mora biti oblikovano tako, da bo spodnja ravnina široka le 20mm          	
· Gumijasti vložek (risba AP8-4-16075)                               			2 kom
Dobava in zamenjava vijakov z nerjavnimi
Dobava nerjavnih samovarovalnih matic in podložk
Popravilo PKZ tesnilnih letev (zajeto v točki 2.7) 
Montaža opreme spodnje zaporne table	1  kpl
a) Sestava obnovljenih elementov zaporne table
b) Montaža sklopov opreme
c) Mazanje in nastavitve


Remont pogonskih mehanizmov	
Pogonski in vodilni verižniki členkastih verig	8 kom
(risba št. MER7-1-15115 (je ni)) 
Čiščenje in razmastitev 
Vizualni pregled in penetrant zob pogonskih verižnikov
Izdelava šablone za verižnike in kontrola geometrije zob s šablono
Brušenje in poliranje zob pogonskih verižnikov
Mazanje
Raztezne sklopke za gred Ø 60	10 kom
(risba št.  MER01-2-7405, MER7-2-17715 (je ni), MER07-2-7851) 
Demontaža, čiščenje in razmastitev 
Vizualni pregled, penetrant
Kontrola geometrije
Izdelava novih sklopk z vložki 6 kosov
PKZ (zajeto v točki 3.7)
Montaža
Transmisijske gredi	1 kpl
(risba št. MER07-00-17560)
Demontaža, čiščenje in razmastitev 
Vizualni pregled gredi in objemnih sklopk
Dobava in zamenjava kotalnih ležajev z novimi enakimi   			      26 kom
Montaža, mazanje in centriranje
Polžasto prestavno gonilo	4 kom
(risba št. MER 07-0-16722, MER 07-0-16723, MER 07-0-16735, MER 07-0-16736)
Kontrola hrupa med obratovanjem pred demontažo
Demontaža in razstavitev
Pregled ozobja zobnikov in polžev
Zamenjava ležajev in tesnil
Montaža in centriranje
Zamenjava olja
Kontrola hrupa med obratovanjem
Prenosno gonilo 	8 kom
(risba št. MER 07-1-16878, MER 07-1-16872, MER 07-1-16881, MER 07-1-16869)
Kontrola hrupa med obratovanjem pred demontažo
Demontaža in razstavitev
Pregled ozobja zobnikov in polžev
Zamenjava ležajev in tesnil
Montaža in centriranje
Zamenjava olja
Kontrola hrupa med obratovanjem

Odprti zobniki s pogonskimi gredmi in ležaji	1 kpl
(risba št. MER07-0-17523, MER07-00-17524)
Kontrola hrupa in temperatur ležajev med obratovanjem pred demontažo
Čiščenje in razmastitev 
Vizualni pregled bokov zob in gredi ter PT kontrola
Mazanje zobnikov in ležajev gredi
Kontrola hrupa in temperatur ležajev med obratovanjem
Pogonski elekromotor	2 kom
(risba št. MER7-0-18008, MER07-00-18020)
Dobava in zamenjava elektromotorja z novim  z aluminijastim ohišjem moči 28,5 kW, teže do 170kg, nivo hrupa do 64 dB.

Predelava podstavka (risba št. MER 7-0-18008)
· Demontaža obstoječih podložnih nastavkov poz. 36, izdelava in montaža novih 
Centriranje EM z lasersko napravo za centriranje

OPOMBA:
Električno priključitev izvede drug izvajalec.

Dvojna čeljustna zavora Ø 250	2 kom
(risba št. MER 07-01-17707)
Demontaža obstoječe zavore 
Dobava in montaža novega zavornega mehanizma z novim , serijsko izdelanim vključno z aktuatorjem in ročico za ročni razmak zavornih čeljusti (EMG ELHY in SHB SL250 ali enakovredno)
Prilagoditev podstavka za pritrditev nove zavore 

OPOMBA:
Električno priključitev izvede drug izvajalec.

Elastična kolutna sklopka  Ø 250	2 kom
(risba št. MER 07-01-7086)
Demontaža in čiščenje
Vizualni pregled 
Zamenjava gumi vložkov sklopke     8 kom
Dobava in zamenjava vijačnega materiala
Brušenje zavorne površine sklopke
Sestava in montaža





Členaste verige	6 kom
(risba št. MER07-00-16611, MER07-1-7863 in MER07-1-16612)
Izdelava posode za verige, ki bo omogočala namakanje verig ter priklop kompresorja za vpihovanje zraka 
Namakanje v kurilnem olju ali White špiritu s podpihovanjem za pospešeno čiščenje in razgibavanje
Sušenje verig z odcejanjem
Namakanje verig v mazivu, ki penetrira (Chesterton 601 ali enakovredno) in razgibavanje

e)	Namakanje verige v zaščitnem mazivu (Chesterton 715 ali enakovredno).

Opomba: Vzdrževalna dela verige se izvedejo na objektu naročnika pod nadzorom osebja elektrarne
Prenosna gonila ročnega pogona	 1kpl
(risba št. MER 07-2-17721, MER 07-2-17905, MER 07-2-17977)
Vizualni pregled
Preizkus
Mazanje.
Preklopilna naprava
(risba št. MER 07-0-17986)
Preizkus
Mazanje
Mazalni vodi za spodnji pogon
(risba št. MER 07-0-8907)
Pregled in zamenjava poškodovanih cevi Φ13 skupne dolžine 20m z novimi v inox izvedbi.
Mazalni vodi in napenjalna kolutura (zgornji pogon)
(risba št. MER 07-2-8756)
Pregled in zamenjava poškodovanih cevi Φ13 skupne dolžine 20m z novimi v inox izvedbi.
Zamenjava vseh fleksibilnih cevi







[bookmark: _Toc529352694]Remont ostale opreme obratovalne zapornice
Sanacija mazalnega sistema zapornic	1 kpl
(risba št. AP08-00-7642, FZ3-00-16862)
Zamenjava gibljivih visokotlačnih cevi
Pregled cevovodov in priključkov ter kontrola tesnosti
Zamenjava poškodovanih cevi (predvideti 20m cevi INOX)
Zamenjava mazalk z nerjavnimi              85 kom
Sanacija tesnilne stene vmesne preklade	1 kpl
(AP07-00-14409)
Peskanje do Sa 2,5 (zajeto v točki 3.7)
Vizualni pregled poškodb na steni in geodetska meritev ravnine tesnilne površine
Popravilo večjih poškodb ali razpok z varjenjem, manjše poškodbe, špranje in neravnine kitati (kitanje zajeto v točki 3.7)
Demontaža navarjene nerjavne pločevine na mestu horizontalnega tesnjenja in navarjanje nove nerjavne pločevine
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Sanacija vbetoniranega praga spodnje zapornice	1 kpl
(AP7-0-14244)
Vizualni pregled praga (površina praga mora biti gladka),
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Geodetska kontrola ravnosti praga.
Sanacija vbetoniranih vodil, tekalnih in tesnilnih površin	1kpl
(AP7-00-14144, AP07-00-14238)
Vizualni pregled (tekalne in tesnilne površine morajo biti gladke)
Popravilo PKZ (zajeto v točki 3.7)
Fino brušenje glavne tirnice na mestih poškodb (ca 2 m2)
Geodetska kontrola ravnosti in vzporednosti vodil, tekalnih in tesnilnih površin
Dograditev sistema zaščite pred preobremenitvijo pogonskih mehanizmov 
(risba št. MER 07-0-17523, št. MER 07-00-17524, št. MER07 -00-18022, MER7-2-7118, št. MER7-00-17522, skica novega ohišja očesnega ležaja in predelave nosilnega ogrodja SZT)
Izdelava tehnične dokumentacije (zajeto v točki 3.9)
Dobava novega ležajnega ohišja očesnega ležaja poz. 128 na pogonu zaklopke, prilagojenega za vgradnjo merilne celice in prilagojenim fiksiranjem    	2 kpl
Dobava novega ležajnega ohišja očesnega ležaja poz. 128 na pogonu kotalke, prilagojenega za vgradnjo merilne celice in prilagojenim fiksiranjem       	2 kpl
Dobava merilnih celic nosilnosti  min 500 kN (npr. KUS/500KN/5 – AST) 	6 kom
Dobava podložnih montažnih delov za merilne celice		         	4 kpl
Popravila PKZ (zajeto v točki 3.7)

Opomba: Električno priključitev izvede drug izvajalec.
Montaža varovalnih letev dostopa do spodnje zapornice	1 kpl
(ni risbe)
Dobava in montaža varovalne letve za  FVS SOEL 		2 x 5m
Dobava ustavljalca padca FVS SOEL				2 kom
Opomba: Za varen dostop do spodnje zapornice se na vsako stran pretočnega polja montira varovalna letev ob lestvi, ki služi za varnostno vpetje v času dostopa na zapornico. Varovalna letev mora biti izvedena v skladu z veljavnimi predpisi.


[bookmark: _Toc421085464][bookmark: _Toc529352695]Preizkušanje opreme in nastavitve
Suhi testi
· preverjanje kompletnosti opreme
· vizualni pregled opreme
· vrtenje pogonskih mehanizmov, kontrola hrupa, kontrola segrevanja ležajev, kontrola ubira zobnikov, kontrola osnosti in nivelmana veznih gredi, kontrola parkljastih sklopk
· preveriti gibanje zapornih tabel
· nastaviti in preveriti delovanje končnih stikal zapornih tabel
· preveriti delovanje končnega stikala v omarici ročnega pogona
· preveriti delovanje pogonskih elektromotorjev z meritvijo tokov, vibracij, hrupa
· preveriti delovanje sistema za meritev sil 
· posneti sile v dvižnih verigah in tokove elektromotorjev pri gibanju zapornih tabel
Opombe: Vsi testi se izvedejo ob prisotnosti naročnika.
Mokri testi 	1 kpl
· kontrola tesnosti
· kontrola gibanja zapornih tabel
· posneti sile v dvižnih verigah in tokove elektromotorjev pri gibanju zapornih tabel

Funkcionalno preizkušanje obratovalne zapornice	1 kpl

Funkcionalno preizkušanje obratovalne zapornice izvede osebje Naročnika po pisnem obvestilu Izvajalca, da je zaključil z montažnimi deli in izvedel vse preizkuse in nastavitve posameznih delov opreme iz njegovega obsega del.
Funkcionalno preizkušanje se izvede v prisotnosti in podpori osebja izvajalcev remonta. 
Čas funkcionalnega preizkušanja obratovalne zapornice se ne šteje v rok izvedbe del posameznih izvajalcev.

V času funkcionalnega preizkušanja se izvede najmanj;

· preveri kompletnost opreme
· vizualni pregled opreme
· kontrola tesnosti zapornih tabel
· kontrola gibanja zapornih tabel ob vstavljenih pomožnih zapornicah
· kontrola delovanja končnih stikal zapornih tabel
· kontrola delovanja sistema za meritev sil v verigah
· preizkus krmiljenja zapornic lokalno ter daljinsko
· preizkusi zasilno zapiranje zapornic

Opombe: Vsi testi se izvedejo ob prisotnosti naročnika.
Za preizkus delovanja, tesnosti in varnega obratovanja pretočnega polja se preizkusi izvajajo po Programu preizkusov pretočnih polj HEOZ in HEVH.

[bookmark: _Toc529352696]Protikorozijska zaščita (PKZ) obratovalne zapornice
[bookmark: _Toc279064497][bookmark: _Toc279064498]Montaža, uporaba in demontaža delovnih odrov	1 kpl
1. Delovni oder za spodnjo in zgornjo zaporno tablo
d) Delovni oder za vbetonirana vodila, tračnice in tesnilne površine v niši
e) Delovni oder za bočne ščite
Montaža, uporaba in demontaža zaščit proti prašenju v okolico in neugodnim vremenskim vplivom ter izdelava lovilnih ponjav za zbiranje abraziva	1 kpl
Popravilo PKZ zunanjih in notranjih površin zgornje in spodnje zaporne table
      
Spodnja zaporna tabla – kotalka						830 m2 
· Visokotlačno pranje z vročo vodo (nad 300 bar, 70 0C
·  Pranje s peskom. Po pregledu se pristopi k peskanju površin,kjer je zaščitni premaz popolnoma odstopil. Predvideva se da se ponovno speska 30 % površin do stopnje Sa2.5
· 3 x 135 µm epoksi-katranskega premaza na vse površine ( npr.Sika Poxitar F ali Avertol Epotar Hp ali enakovredno), 


Opombe:  Končna izmerjena skupna debelina suhega premaza mora biti najmanj 430  µm.

           
Zgornja zaporna tabla – zaklopka						350 m2

· Visokotlačno pranje z vročo vodo (nad 300 bar, 70 0C)                          
· Pranje s peskom. Po pregledu se pristopi k peskanju površin,kjer je zaščitni premaz popolnoma odstopil. Predvideva se da se ponovno speska 30 % površin do stopnje Sa2.5 
· 2 x 135 µm epoksi-katranskega premaza na gole površine ( npr.Sika Poxitar F ali Avertol Epotar Hp ali enakovredno), v črni niansi -  ocenjeno 105 m2
                                                                                                            
· 2 x 80 µm pokrivni epoxi-katranskega premaza na vse površine ( npr. Sika Poxitar F ali Avertol Epotar Hp ali enakovredno), prvi rdeča in zaključni črna niansa                          


Opombe:  Končna izmerjena skupna debelina suhega premaza mora biti najmanj 430  µm.

Popravilo PKZ vozičkov in protivodil 	125 m2
Deli se po demontaži odpeljejo v delavnico
· Peskanje površin do Sa 2,5 po DIN 55928 – 4 del, brez umazanij, olj ali masti,
· 1 x 60 µm epoksi cink fosfat temelj (Npr. Agrozinc ali SikaCorZinc ali enakovredno),
· 2 x 200 µm epoksi premaz (Npr. SikaPoxicolor SW ali enakovredno)

Končna izmerjena skupna debelina suhega premaza mora biti najmanj 460 µm (črna niansa).
Popravilo PKZ tirnice in tekalne površine koles vozičkov	15m2

· Peskanje površin do stopnje Sa 3 po ISO 8501-1, hrapavosti min 60 µm, kontrola stanja očiščenih površin
· 1 x 120 µm plamenska metalizacija s cinkom skladno s ISO 2063,
· 1 x 40 µm epoksi temelj (Npr. SikaCor EG1 ali Sika Poxicolor Primer HE NEU ali enakovredno)

Končna izmerjena skupna debelina suhega premaza mora biti najmanj 160 µm (črna niansa).
                                                
Popravilo PKZ vbetoniranih kovinskih oblog (zgornja, spodnja in vse stranske kovinske obloge)	100 m2
· Visokotlačno pranje z vročo vodo (nad 300 bar, 70 0C)                          
· Peskanje površin do Sa 2,5 po DIN 55928 – 4 del, brez umazanij, olj ali masti Pranje s peskom.
· 3 x 150 µm epoksi-katranskega premaza ( npr.Sika Poxitar F ali Avertol Epotar Hp ali enakovredno)
                                                                                                             
              Končna izmerjena skupna debelina suhega premaza mora biti najmanj 450  µm.
	 
Popravilo PKZ bočnih ščitov in drsne stene	140 m2
· Peskanje površin do stopnje Sa 2,5 po ISO 8501-1, hrapavosti min. 40 µm
· Pregled površin po peskanju. Strojno brušenje varjenih mest ( bristle blaster ).Manjše poškodbe drsnih površin in neravnine se sanirajo s kitanjem – epoksi kit (npr. Sikadur 4). Po zaključku popravil se izvede kontrola stanja površin, čiščenje in razmaščevanje z ustreznim čistilom
· 1 x 40 µm epoksi temelj po celotnih površinah (Npr. SikaCor EG1 ali enakovredno),
· 2 x 150 µm epoksi vmesni in zaključni premaz odporen na mehansko obremenitve (Npr. Agropox HS SW ali Sika Poxicolor SW ali enakovredno) v temno sivem odtenku

  Končna izmerjena skupna debelina suhega premaza mora biti najmanj 340  µm.
Popravilo PKZ zunanjih in notranjih površin konstrukcije pogonov dviga zaklopke	    

Zunanje površine 						35 m2

· Visokotlačno pranje z vročo vodo (nad 300 bar, 70 0C)                          
· Strojno brušenje  do stopnje St2 ( bristle blaster ,vibracijske, rotacijske brusilke )
· Odpraševanje  očiščenih površin in razmaščevanje s Colma čistilom. Pred barvanjem se izvede kontrola stanja pripravljenih površin. 
· 1 x  60 µm dvo-komponentni osnovni premaz na osnovi epoksidnih smol ( npr. Sika Poxicolor Primer HE NEU ali enakovredno)
· 1 x  60 µm dvo-komponentni premaz na osnovi epoksidnih smol in železovega sijajnika ( npr. Sika Poxicolor Plus ali enakovredno)
· 1 x 80 µm zaključni poliuretanski premaz ( Npr. SikaCor EG5) v RAL niansi 9006

Končna izmerjena skupna debelina suhega premaza mora biti najmanj 200 µm.            


Notranje površine						70 m2

· Visokotlačno pranje z vročo vodo (nad 300 bar, 70 0C)                          
· Pranje s peskom. Po pregledu se pristopi k peskanju površin, kjer je zaščitni premaz popolnoma odstopil. Predvideva se da se ponovno speska 10 % površin do stopnje Sa2.5 
· 2 x 135 µm epoksi-katranskega premaza na gole površine ( npr.Sika Poxitar F ali Avertol Epotar Hp ali enakovredno), ocenjeno 7 m2                                                                                                             
· 2 x 80 µm pokrivni epoxi-katranskega premaza na vse površine ( npr. Sika Poxitar F ali Avertol Epotar Hp ali enakovredno), prvi rdeče rjava in zaključni črna niansa                          

   Končna izmerjena skupna debelina suhega premaza mora biti najmanj 430  µm.
Ograje, ležišča ležajev in pohodni podesti	45 m2 
· Visokotlačno pranje z vročo vodo (nad 300 bar, 70 0C) 
· Zaščita ležajnih mest                         
· Pranje s peskom, odpraševanje in aktiviranje obstoječega premaza 
· 2 x 80 µm epoksi-katranskega premaza ( npr.Sika Poxitar F ali Avertol Epotar Hp ali enakovredno),
Popravilo poškodb PKZ na konstrukciji pogonov nastale v času izvajanja remonta 	1 kpl
· Strojno čiščenje do stopnje St2 ( bristle blaster ,vibracijske, rotacijske brusilke)
· Odpraševanje  očiščenih površin in razmaščevanje. Pred barvanjem se izvede kontrola stanja pripravljenih površin. 
· Izvedba sanacijskih premazov za posamezni sistem.
[bookmark: _Toc529352697]Maziva						
Izvajalec del je dolžan zamenjati vsa olja in maziva, ki so uporabljena na opremi, ki je predmet obnove po tem razpisu.
Načeloma gre za naslednja maziva;
· Olje za reduktorje (Mobilube HD 80W-90)	50 l
· masti drsnih in valjčnih ležajev (SHELL NATURELLE S5 V120P 2)	200 kg
· masti za verižnike, zobnike in verige (CHESTERTON 715)	215 l
· masti za vijake in strojno montažo (CHESTERTON 783arc in 785)	4 kg
· penetracijsko mazivo za verige (CHESTERTON 601)	215 kg
· penetracijsko mazivo v spreju s slamico, ki topi rjo (CHESTERTON 723)	4 kom
· kurilno olje ali white spirit	800 l

Tehnične zahteve za maziva so navedena v točki 5.6.
[bookmark: _Toc529352698]Tehnična dokumentacija	
Izbrani izvajalec bo moral  izdelati in Naročniku predati naslednjo dokumentacijo:
· detajlni terminski plan Izvajalca del,
· delavniško dokumentacijo zamenjave elektromotorjev in zavor ter sistema zaščite pred preobremenitvijo pogonov v dveh pisnih izvodih in enem izvodu na elektronskem mediju v original obliki datotek
· dokumentacijo za  zagotavljanje kvalitete v dveh pisnih izvodih in enem izvodu na elektronskem mediju 
· dnevnik o izvajanju del

[bookmark: _Toc421085472]Zahteve za izdelavo tehnične dokumentacije so navedene v točki 5.7 »Tehnična dokumentacija«.

[bookmark: _Toc529352699]SPLOŠNE TEHNIČNE ZAHTEVE
[bookmark: _Toc529352700][bookmark: _Toc421085473]Splošno
Vsa dobavljena oprema mora odgovarjati zakonodaji EU in mora biti označena z oznako CE
Za novo opremo je potrebno predati tehnično in varnostno dokumentacijo v skladu z veljavno zakonodajo RS ter navodila za montažo, obratovanje in vzdrževanje
[bookmark: _Toc529352701]Demontaža in montaža opreme
Demontažna in montažna dela elektro strojne opreme pretočnega polja morajo izvajati za ta dela kvalificirani delavci. 
Delavci morajo pri svojem delu uporabljati pregledano, preizkušeno in brezhibno delovno opremo in uporabljati osebno varovalno opremo.
Pri demontaži del je potrebno vsak del, ki ostane vgrajen ustrezno označiti za potrebe kasnejše montaže.
Prav tako je pri demontaži opreme potrebno izvesti vse meritve, ki bodo v pomoč pri nadaljnji obnovi.
Izvajalec del je glede izvedbe del dolžan sodelovati z nadzornikom Naročnika in upoštevati njegova navodila. 
Za dviganje in premeščanje bremen bo moral Izvajalec del prednostno koristiti lastne dvižne naprave in pripomočke.
Za težja dela in tista, ki jih brez žerjava ni možno izvesti, bo na objektu HE Ožbalt izvajalcu omogočeno tudi koriščenje obstoječega portalnega žerjava Naročnika, katerega uporabo bo moral izvajalec najaviti najmanj 2 dni vnaprej.
Izvajalec mora računati na to, da bo v času izvajanja remontov in revizij na agregatih, predvidoma v mesecih od januarja do marca,  uporaba portalnega žerjava za potrebe del po tem razpisu motena in si mora dela organizirati tako, da v tem času ne bo potreboval portalnega žerjava. 
Obveznosti izvajalca del s področja varnosti in zdravja pri delu so detajlneje navedena v varnostnem načrtu, ki je priloga temu razpisu. 
Na gradbišču bo s strani Naročnika imenovan koordinator za zdravje in varnost pri delu.
[bookmark: _Toc421085474][bookmark: _Toc529352702]Pregledi, preizkusi in prevzemi
Izvajalec del je dolžan predstavniku Naročnika omogočati  preglede in prevzeme materiala, opreme ter storitev v času proizvodnje, montaže in poskusnega obratovanja, z namenom dokazovanja ustreznosti opreme in storitev predpisom, standardom ter izvedbeni tehnični dokumentaciji. 
Prisotnost Naročnika pri pregledu, preizkusu ali prevzemu materiala, opreme in storitev ne odvezuje Izvajalca od njegove odgovornosti za pravilno funkcionalnost obratovalne zapornice.
Izvajalec del je dolžan v okviru svojega obsega del izvesti vse preizkuse, preglede in prevzeme za opremo, ki je v njegovem obsegu dobave. 
Merilna oprema in stroški pregledov so v obsegu Izvajalca del.
Vsi instrumenti in aparature, ki bodo uporabljeni, morajo biti kalibrirani po ustreznih standardih v laboratorijih pooblaščenega urada za mere v Republiki Sloveniji ali drugi tuji pooblaščeni instituciji.
Naročnik lahko zahteva dodatne preizkuse brez predhodne obrazložitve. 
Za vsak izveden preizkus, meritev ali prevzem je izvajalec del dolžan izdelati poročilo. V poročilu mora biti navedeno najmanj;
· izmerjena vrednost
· dovoljeno odstopanje
· datum izvajanja meritve
· merilno orodje za izvedbo meritve
· dokazila o kalibraciji merilnega instrumenta
· klimatski pogoji pri izvedbi meritve
· ime in priimek izvajalca merjenja
· ime in priimek kontrolorja kakovosti Naročnika
Poročila neporušnih preiskav (penetrant, magnetofluks, vizualna kontrola) morajo biti dodatno dokumentirana s fotografijami.
Če po izvedenih preizkusih katerekoli opreme nadzornik Naročnika odloči, da je takšna oprema ali njen del pomanjkljiv, ali ni v skladu s temi tehničnimi pogoji, lahko omenjeno opremo ali njen del nadzornik zavrne. O tem v primernem času pisno obvesti Izvajalca del in navede vzroke zavrnitve.
[bookmark: _Toc529352703]Kontrola kvalitete protikorozijske zaščite
Splošno
Kontrola kvalitete(QC) površinske zaščite se izvaja v skladu z SIST EN ISO 12944 - 7. Pri izvajanju QC je potrebno upoštevati priporočila ISO 9002:2000. Z izvedenimi kontrolnimi aktivnostmi je potrebno dokazati skladnost izvedene površinske zaščite z specifikacijo.

V splošnem je potrebno izvesti kontrolo kvalitete/spremljanje naslednjih dejavnikov:
· spremljanje klimatskih pogojev (temperatura rosišča mora biti vsaj 3°C nad temperaturo jeklene podlage,relativna vlažnost ne sme presegati 80%.Temperatura in vlažnost morata biti sprotno merjena ves čas izvajanja barvanja in zapisniško zabeležena).
· vhodna in fazna kontrola materialov - zagotavljanje sledljivost uporabljenih materialov
· kontrola priprave površin (jeklene površine morajo biti suhe , temperatura jeklene podlage mora biti primerna za nanos in utrjevanja premaznih materialov v skladu z navodili dobavitelja premaznih materialov. Kontrola dosežene stopnja priprave površin se izvede na podlagi primerjave z vizualnim standardom ISO 8501-1).
· kontrola priprave barve pred aplikacijo ( temperatura premaznega materiala mora biti primerna za pripravo in nanašanje v skladu z navodili dobavitelja premaznih materialov )
· kontrola med izvajanjem posameznih slojev premazov ( pregled primernosti za izvajanje (pregled izpolnjevanja zahtev v smislu priporočil SIST 12944-3)
[bookmark: _Toc394055635]Kontrole, ki bodo opravljene s strani nadzora Naročnika
Nadzor Naročnika bo izvedel najmanj naslednje kontrole:
· kontrola stanja očiščenih površin pred izvedbo temeljnega premaza s strani DEM
· po vsakem izvedenem nanosu se izvede vmesna kontrola (kontrola pobarvanosti) in meritev debeline nanosa s strani DEM
· končna kontrola s strani DEM

Za vsak pregled mora biti Naročnik obveščen vsaj en dan pred predvidenim pregledom.
V koliko izvajalec del krši pravilo o obveščanju predstavnika Naročnika o pregledih, ima predstavnik Naročnika pravico, da zahteva, da se postopek pregleda (medfazne kontrole ali končne kontrole) ponovi v njegovi prisotnosti. 
[bookmark: _Toc394055636]Kriteriji sprejemljivosti pri končni kontroli 
Kriteriji sprejemljivosti pri končni kontroli za Naročnika so:
· na površinah ni bilo izmerjeno mesto pod 80% specificirane debeline (povprečje vsaj treh meritev na površini ne večji od 1dm2)
· na površini ne sme biti nepobarvanih mest in poroznih mest
· adhezija min. 200N/cm2 oz. 4A (»Pull-off test«, ISO 4624). oz. stopnja 4A z X - cut testom po ASTM D 3359
[bookmark: _Toc394055637]Predpisi in standardi
Zahtevano je, da se pri delih upoštevajo zakoni, pravilniki, standardi in drugi predpisi veljavni v republiki Sloveniji in sicer:
Pri načrtovanju in izvajanju tehnološkega procesa je potrebno upoštevati: 
· Zakon o eksplozivnih snoveh, vnetljivih tekočinah, plinih ter o drugih nevarnih snoveh (Ur.l. SRS, št. 18/1977)
· Zakon o kemikalijah (Ur.l. RS, št. 36/1999, 65/2003, 110/2003)
· Pravilnik o usposabljanju in preverjanju znanja delavcev, ki ravnajo z nevarnimi kemikalijami (Ur.l. RS, št. 22/2001)
· Pravilnik o postopku za pridobitev dovoljenja za opravljanje dejavnosti proizvodnje nevarnih kemikalij, prometa z nevarnimi kemikalijami ali uporabe nevarnih kemikalij, razvrščenih kot zelo strupene (T+) ali strupene (T) (Ur.l. RS, št. 97/2003, 15/2007, v primeru, da se za izvajanje površinske zaščite uporabljajo strupene ali zelo strupene kemikalije)
· Zakon o varstvu okolja (uradno prečiščeno besedilo) (Ur.l. RS, št. 39/2006)
· Uredba o ravnanju z odpadki (Ur.l. RS, št. 34/2008)
· Zakon o varnosti in zdravju pri delu (Ur.l. RS, št. 56/1999), 64/2001)
· Pravilnik o preiskavah delovnega okolja, pregledih in preizkusih sredstev za delo (Ur.l. SRS, št. 35/1988)
· Pravilnik o osebni varovalni opremi, ki jo delavci uporabljajo pri delu (Ur.l. RS, št. 89/1999, 39/2005)
· Pravilnik o varnostnih znakih (Ur.l. RS, št. 89/1999)
· Pravilnik o varovanju delavcev pred tveganji zaradi izpostavljenosti kemičnim snovem pri delu (Ur.l. RS, št. 100/2001, 39/2005, 53/2007)
· Pravilnik o varnosti in zdravju pri uporabi delovne opreme (Ur.l. RS, št. 101/2004)
· Pravilnik o varovanju delavcev pred tveganji zaradi izpostavljenosti hrupu pri delu
(Ur.l. RS, št. 17/2006, 18/2006 - popr.)
· Pravilnik o varnosti in zdravju pri uporabi delovne opreme (Ur.l. RS, št. 101/2004)
· Praktične smernice za delo z nevarnimi kemičnimi snovmi (Ur.l. RS, št. 50/2003)
[bookmark: _Toc529352704]Garancija
· Izvajalec del mora naročniku predati garancijsko izjavo na izvedbo del in novo vgrajeno opremo minimalno 2 leti,
· Izvajalec del mora naročniku predati garancijsko izjavo za protikorozijsko zaščito minimalno 5 let na stopnjo zarjavelosti Ri3.


[bookmark: _Toc529352705]Posebne tehnične zadeve
[bookmark: _Toc529352706][bookmark: _Toc393802167][bookmark: _Toc416156630][bookmark: _Toc509839947]Protikorozijska zaščita
Tehnične zahteve za premaze

Posamezni premazi naj imajo naslednje tehnične karakteristike:
Temeljni premazi 
Dvokomponentni  osnovni premaz na osnovi epoxidne smole in visoke vsebnosti Zn prahu, kot na primer Sika Cor Zinc R ali Agrozinc SW.
                
Vmesni in pokrivni premazi
Dvokomponentni katran epoksi ali epoksi premazi za izpostavo Im 1 po ISO 12944-2, kot na primer premazi Sika Poxitar F ali Avertol Epotar Hp. 

Premaz za tesnilne površine  
Dvokomponentni epoksi premaz odporen na velike obremenitve in mehansko obrabo, kot na primer Agropox HS SW ali Sika Poxicolor SW.

Lahko se uporabijo tudi premazi drugih proizvajalcev, kateri pa morajo odgovarjati naslednjim zahtevam:

· so preizkušeni v skladu z »Richtlinien für die Prüfung von Beschichtungssystemen für den Korrosionsschutz im Stahlwasserbau (RPB)« ter so navedeni na listi preizkušenih in odobrenih premazov na nemškem institutu za vodne gradnje »Liste der zugelassenen Systeme I (für Binnengewässer, Im 1) Bundesanstalt für Wasserbau (BAW) 30. Ausgabe, Stand: December 2017« pod sistem »3/4«. Pogojno tudi »5«, vendar mora proizvajalec barve pisno potrditi, da se lahko pokrivni premaz nanese vsaj v dveh slojih.
                                                                           
Barvne nianse zaščitnih premazov kovinskih konstrukcij
Barvne nianse so določene po RAL – K5 barvni karti. Za vse uporabljene barve je potrebno    
predložiti varnostne liste in a-teste barv.
Odranje in protiprašne zaščite
Izvajalec del PKZ je pred pričetkom del dolžan:
· Postaviti delovni oder, ki bo ustrezal predpisom o varnosti pri delu,
· Zaščititi prostor kabelskega hodnika pred peskom, barvo, topili ipd,
· Zatesniti vse odprtine in preprečiti vstop prahu v notranjost objekta,
· Popolnoma zaščititi drsne mehanizme - ležaje zgornje zapornice,
· Zaščititi nizvodne površine turbinskih stebrov pred vsakim nanašanjem barve,

V primeru uporabe tipskih odrov z izjavo o skladnosti odra z zahtevami standarda SIST HD 1000 ali SIST EN 12811 je zanje potrebna ustrezna dokumentacija po zahtevah standarda, iz katere so razvidni postavitev elementov, sidranje ali podpiranje proti prevrnitvi, dovoljena obremenitev ter način montaže in demontaže.

Za načrtovanje ne tipskih odrov  je potrebno upoštevati zahteve standarda SIST EN 12811 in izdelati načrte, ki vsebujejo;
· velikosti odra in vseh njegovih sestavnih elementov,
· sredstva za medsebojno spajanje sestavnih elementov,
· način pritrditve odra na objekt oziroma tla,
· največjo dovoljeno obremenitev,
· vrste materiala in njegovo kvaliteto,
· statični izračun nosilnih elementov ter
· navodilo za montažo in demontažo.
Nosilnost odra mora odgovarjati teži delavcev in uporabljenemu orodju pri izvedbi del po tem razpisu.
Zaključek izvajanja del PKZ
Dela bodo končana po uspešno izvedenih meritvah oprijema in debelin nanesenega    zaščitnega premaza. Po končanju del mora izvajalec odstraniti ostanke peska, barve, 
embalaže in vzpostaviti stanje, ki je bilo na objektu pred pričetkom del PKZ.
Posebne tehnične zahteve
· Pripraviti delovišče glede na zakonske predpise z upoštevanjem pisnega sporazuma iz varnosti in zdravja pri delu,
· Nanos premazov je potrebno izvesti skladno z navodili proizvajalca posamezne barve,
· Pred izvedbo nanosa posameznega premaza je potrebno obvestiti predstavnika naročnika,
· Na saniranih površinah ne sme biti poroznih mest,
· Adhezija novega premaza naj bo nad 200 N/mm2 oz. 4A,
· garancija za izvedbo PKZ najmanj 5 let na Ri3 (stopnja zarjavelosti),
· voditi gradbeni dnevnik in skrbeti za sprotno potrjevanje s strani nadzora naročnika,
· zašititi je potrebno vse strojne dele na katerih lahko nastanejo poškodbe zaradi izvedbe PKZ (verižniki, gibajoči spoji,…)
Izdelava in predaja dokumentacije za PKZ
Kontrolna knjiga zagotavljanja kvalitete mora najmanj vsebovati:
· šaržne ateste uporabljenih materialov
· tehnične informacije uporabljenih premazov
· varnostne liste uporabljenih materialov
· poročila izvedenih kontrol kvalitete 
· ostalo tehnično dokumentacijo, ki dokazuje kakovost vgrajenih materialov in opravljenih del

Kontrolna knjiga mora biti ustrezno zložena, tako da je razvidna sledljivost dokumentov.
[bookmark: _Toc529352707]Pranje, razgibavanje in mazanje dvižnih verig
· Čiščenje verige z visokotlačnim pranjem s toplo vodo,
· Pregled verige in po potrebi ročno čiščenje morebitnih preostalih nečistoč med lamelami, izpihovanje,
· Izdelava posod za verige, ki bodo omogočale namakanje verig ter priklop kompresorja za vpihovanje zraka
· Namakanje v kurilnem olju ali White špiritu s podpihovanjem za pospešeno čiščenje in razgibavanje,
· Sušenje verig
· Namakanje verige v mazivu, ki penetrira, (Chesterton 601 ali enakovredno) in razgibavanje verige,
· Namakanje verige v zaščitnem mazivu (Chesterton 715 ali enakovredno).
[bookmark: _Toc529352708]Gumijasta tesnila
Tesnilni profili morajo biti izdelani po postopku ekstrudiranja iz kvalitetne gume (EPDM) s koeficientom trenja < 0,3. 
Posamezni segmenti tesnilnih gum za vertikalno, horizontalno in kotno tesnjenje zapornih tabel morajo biti izdelani (ekstrudirani ali uliti) v enem kosu s koeficientom trenja < 0,3 na drsnih površinah. 
Lepljenje ni dovoljeno. 
Po montaži se tesnila med sabo lepijo s kvalitetnim dvokomponentnim lepilom. 
[bookmark: _Toc529352709]Vijačni material
Vijačni material, ki se dobavi nov in zamenja mora biti kot zahtevano v vroče cinkan ali nerjavni izvedbi. 
[bookmark: _Toc529352710]Ležaji
Kotalni ležaji morajo biti proizvod priznanega proizvajalca ležajev kot sta FAG ali SKF.
[bookmark: _Toc529352711]Maziva 
Za mazanje zobnikov, verižnikov in ležajev je potrebno nabaviti in uporabiti masti, ki so že sedaj v uporabi na HE Ožbalt ali enakovredna. Enako velja za reduktorska olja. 

Za mazanje drsnih ležajev na zaporni tabli je potrebno uporabiti biološko razgradljivo mast.

Mast za verižnike, zobnike in verige;
Dobava maziva, ki zagotavlja protikorozijsko zaščito, ima dobre mazalne sposobnosti, je odporno na spiranje z vodo in je priznano pri uporabi na podobnih aplikacijah, kot na primer CHESTERTON 715. 	 

Penetracijsko mazivo za verige
Dobava maziva, ki prenetrira v ozke tolerančne ujeme, zagotavlja mazanje pod velikimi pritiski, poveča protikorozijsko zaščito in je priznano pri uporabi na podobnih aplikacijah, kot na primer CHESTERTON 601.

Olje za reduktorje; 	
Dobava olja, ki ima odlično sposobnost zaščite pred obrabo, oksidacijo in staranjem, korozijo in rjo ter dobro izloča vodo. Primerno za mazanje zelo visoko obremenjenih zaprtih prenosnikov s čelnimi, stožčastimi in polžastimi zobniki kvalitete ter izpolnjuje standard  API GL-5.
Mobilube HD 80W-90 ali enakovredno.

Mast za drsne in kotalne ležaje; 	
Dobava biološko razgradljive masti za drsne in kotalne ležaje za visoke obremenitve. Ustrezati mora standardu CEC-L-33-A-93.
SHELL NATURELLE S5 V120P 2 ali enakovredno.
[bookmark: _Toc529352712]Tehnična dokumentacija
Vsa tehnična dokumentacija mora biti izdelana v skladu z internimi tehničnimi standardi TS HSE in navodili za izdelavo projektne in ostale tehnične dokumentacije št. 150551-BA00-CVO-3320.

Vsi dokumenti morajo nositi identifikacijsko številko/oznako skladno s KKS HSE - TS ter s klasifikacijo, ki jo bosta uskladila Izvajalec in Naročnik.
V času sklepanja pogodbe bo Izvajalec prejel 1 izvod veljavnega sistema označevanja in detajlna navodila za uporabo.
Pri pripravi dokumentacije naj bo uporabljena naslednja programska oprema:
· Ofice 2010 ali novejši,
· Autodesk Autocad 2014 ali novejši,
· WSCAD 5.1, EPLAN P8, oz. predhodno uskladiti z naročnikom

Izvajalec je dolžan izdelano tehnično dokumentacijo pred končno predajo Naročniku poslati v pregled v elektronski ali pisni obliki dokumenta.
Naročnik bo prejeto dokumentacijo pregledal in v roku 5 dni Izvajalca obvestil o eventualnih pripombah. Po dokončni uskladitvi in upoštevanju pripomb Izvajalec pošlje končno dokumentacijo Naročniku v dveh pisnih izvodih in enem v elektronski original obliki datotek.
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